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1 Uberblick

Die vorliegende Dokumentation beschreibt das Modul "Ressourcenmanagement“ von COMET.
Die Installation des Ressourcenmanagements wird nicht durch CHICO unterstitzt.

Die vorliegende Anwenderdokumentation hat folgenden Aufbau:

e Das Kapitel Organisation erlautert lhnen den Leistungsumfang und den organisatorischen Aufbau
des Ressourcenmanagements innerhalb von COMET.
Sie erfahren, wie die betriebswirtschaftlichen Anforderungen mit dem Ressourcenmanagement
geldst werden.
Dieser Handbuchteil ist fiir den organisatorisch verantwortlichen Mitarbeiter geschrieben worden.
Er vermittelt die Kenntnisse, um organisatorische Entscheidungen zu treffen und Anweisungen an
den Bediener geben zu kénnen.

Innerhalb der einzelnen Kapitel ist folgende Unterkapitelgliederung vorgenommen worden:

e Im Unterkapitel "Stammdaten" finden Sie Informationen tber die Stammdaten und die
Festlegung bestimmter Ablaufe durch Steuerungskennzeichen.

o Das Unterkapitel "Verarbeitung" beschreibt die Festlegung der Verarbeitungsablaufe sowie die
Programme zum Start der Verarbeitungsablaufe.

¢ In den Unterkapiteln "Abfragen” und "Auswertungen" sind die Mdglichkeiten zur Abfragen und
Auswertungen der Daten des Mitarbeiter des Ressourcenmanagements beschrieben.

e Beschreibungen zur Eingabe und Bedienung der einzelnen Programme finden Sie im Kapitel
Programme . Dort sind auch die méglichen Fehlermeldungen beschrieben.

o Das Kapitel Dateien informiert Sie umfassend tUber die im Ressourcenmanagement verwendeten
Dateien.

Historie
Erstausgabe 10/1997

Uberarbeitete Auflage  10/1998  Erganzung der mit V3.3 freigegebenen Leistungserweiterungen.

Uberarbeitete Auflage  05/1999 Erganzung der mit MS Access 97 realisierten Auswertungen

Hinweis: Diese Anwenderdokumentation wird lhnen als Softbook gemeinsam mit den
Anwenderhandbiichern fur COMET V3.3 im PDF-Format zur Verfligung gestellt und ist zusatzlich in
Papierform bestellbar (Bestellnummer: S26003-0599D-3).
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2 Organisation

2.1 Leistungsumfang

Das Ressourcenmanagement erganzt in idealer Weise die Flexible Fertigungsorganisation.

Ziel des Ressourcenmanagements ist einerseits den Planungsaufwand zu minimieren und anderer-
seits die Kapazitatsstellen optimal auszulasten, um somit Kosten zu minimieren. Dabei greift das
Ressourcenmanagement auf die Stamm- und Bewegungsdaten der COMET-Module Lagerwirtschaft
und Flexible Fertigungsorganisation zu (Betriebskalender, Kapazitatsstellen, Werkstattauftréage).

Leistungsmerkmale des Ressourcenmanagements:

¢ Die Einplanung von Werkstattauftragen kann sowohl im Dialog als auch im Stapel erfolgen.
e Es kann zwischen einer reservierten und echten Einplanung unterschieden werden.

e Alternativ kann eine Durchlauf- oder eine Kapazitatsterminierung durchgefihrt werden.

e Je nach Planungsrichtung kann sowohl eine Vorwarts- als auch eine Rickwartsterminierung
erfolgen.

e Uber Kennzeichen gesteuert besteht die Maglichkeit einer EngpaRbetrachtung, so daR gezielt
kapazitats- oder kostenintensive Kapazitatsstellen terminiert und ausgewertet werden kénnen.

¢ Im Dialog kdnnen Sie Kapazitatsstellen, Ristplatze und den Arbeitsbeginn des ersten
Arbeitsganges andern. Aul3erdem lassen sich die Terminierungsergebnisse simulieren.

e Mdglichkeit der automatischen Ubernahme der neu ermittelten Terminangaben fiir die
Materialdisposition bei Terminverschiebungen in die Zukunft. Dies bedeutet gleichzeitig eine
Bestands- und Kostenreduzierung in der Lagerwirtschaft.

e Einplanung der Auftrage gezielt Gber verschiedene Selektionskriterien, wie z.B. Artikelnummer,
Werkstattauftragsnummer, Kundenauftragsnummer oder Prioritét.

e Neben den zahlreichen Abfragemaoglichkeiten innerhalb der Dialogterminierung auf bereits
terminierte Werkstattauftrdge bzw. eingelastete Kapazitaten, gibt es innerhalb der Abfrage-
programme weitere Abfragemdglichkeiten.

e AuRerdem kénnen die Daten mit MS Access 97 im Sinne einer Client-Server-Anwendung
ausgewertet und abgefragt werden.

e Durch den hohen Integrationsgrad fiihren Riickmeldungen, die entweder in der Flexiblen
Fertigungsorganisation oder in der Betriebsdatenerfassung erfolgen, zur Entlastung der
Kapazitatsstellen.

Die Material- und Fertigungsplanung bezieht sich auf die Zukunft. In der Material- und Fertigungs-
steuerung werden die Planungsziele realisiert, das bedeutet, es wird veranlal3t und tberwacht mit
dem Ziel das verplante Material zur Verfligung zu stellen und die geplanten Termine einzuhalten.

e Fir die Materialwirtschaft ist vorauszubestimmen, zu welchem Zeitpunkt, in welcher Menge und an
welchem Ort das Material bendtigt wird.

e Fur die Fertigung ist vorauszubestimmen, welche Kapazitaten, zu welcher Zeit an welchem
Arbeitsplatz erforderlich sind.

Um im Ressourcenmanagement verarbeitet werden zu kénnen, missen fur die zu fertigenden Teile
Arbeitsanweisungen (Arbeitsplane) bestehen, d.h. die Werkstattauftrage mussen Arbeitsgangdaten
enthalten.

© Q.4 International Business Software GmbH, Mai 1999 6
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211 Stammdaten

Bevor Sie mit der taglichen Arbeit beginnen, sollten zunachst die Stammdaten erfal3t bzw. tGberpruft
werden, die in den entsprechenden Stammdateien der COMET-Module Lagerwirtschaft und Flexible
Fertigungsorganisation gespeichert werden.

Folgende Stammdaten sind u.a. unabdingbare Voraussetzung fur den Ablauf des
Ressourcenmanagements:

e Sondertage

e Daten der Kalenderdatei sowie

o Kapazitatsstellen

2111 Werkstattauftrage

Verkaufsfahige Artikel kdnnen Kaufteile oder Eigenfertigungsteile sein. Kaufteile werden in der
Einkaufsabwicklung und in der Lagerwirtschaft beschafft und verwaltet. Eigenfertigungsteile werden in
der Flexiblen Fertigungsorganisation verwaltet.

Die zur Herstellung von Eigenfertigungsteilen benétigten Werkstattkapazitaten steuert und plant das
Ressourcenmanagement. Innerhalb des Ressourcenmanagements werden nur die Zeiten gesteuert
und geplant, die auf wirkliche Eigenfertigungsteile entfallen.

Werden Arbeitsgange eines Werkstattauftrages ganz oder teilweise zur Fertigung an Fremdfirmen
ausgelagert, so werden diese Arbeitsgénge nicht bzw. nur mit ihren jeweiligen Mengen bertcksichtigt.
Die Verwaltung der an Fremdfirmen ganz oder teilweise vergebenen Arbeitsgange/Werkstattauftrage
erfolgt durch das Add-on Modul Dienstleistungsmanagement.

Das Ressourcenmanagement ist ein Modul zur Produktionsplanung und -steuerung. Es ist durch die
Werkstattauftrage mit anderen COMET-Fachbereichen verbunden. Die Werkstattauftrdge sind in der
Werkstattauftragsdatei (FF-05000CCC) gespeichert.

Jeder Werkstattauftrag besteht aus einer Reihe von Arbeitsgéangen, die nacheinander auszufihren
sind und sich auf ein Enderzeugnis, eine Baugruppe oder ein Einzelteil beziehen. Jeder Arbeitsgang
enthalt folgende vier Zeitphasen: Wartezeit, Riustzeit, Bearbeitungszeit und Transportzeit.

Die Bearbeitungszeit ergibt sich aus dem Stiick- bzw. Lohnzeitfaktor, d.h. der fur Fertigung eines
Stiicks bendtigten Arbeitszeit, multipliziert mit der zu fertigenden Menge.

Die Rustzeit ist die vorgeschaltete Einrichtungszeit, die sich aus dem Rustfaktor und der Ristmenge
ergibt. Diese Einrichtungszeit (Rustzeit) ist ebenfalls in der Bearbeitungszeit enthalten.

Wartezeit und Transportzeit bilden zusammen die Ubergangszeit zwischen Arbeitsende des
vorherigen und Arbeitsanfang des nachsten Arbeitsganges.

Ein wichtiger Faktor fur die Dauer eines Arbeitsganges ist die Anzahl Ristplatze . Das Feld "Anzahl
Rustplatze" im Arbeitsgang bzw. Arbeitsplan definiert die Anzahl Arbeitsplatze, die gleichzeitig zur
Durchfiihrung des Arbeitsganges herangezogen werden kénnen.

Bei der Durchlaufterminierung (bei Anlage der Werkstattauftrage) wird dieses Feld ebenfalls zur
Berechnung der entsprechenden Arbeitsanfangs- und Arbeitsende Daten genutzt.

Das Feld "Anzahl Arbeitsplatze" im Kapazitatsstamm gibt die Anzahl Arbeitsplatze an, die zu dieser
Kapazitatsstelle gehoren.

© Q.4 International Business Software GmbH, Mai 1999 7



COMET V3.3 Anwenderdokumentation "Ressourcenmanagement”

2.1.1.2 Kapazitatsstellen

Die Kapazitatsstammdatei (FF-21200CCC) enthélt die spezifischen Daten einer Kapazitatsstelle, z.B.
Nummer und Bezeichnung der Kapazitatsstelle, Anzahl der Arbeitsplatze, Anzahl der Schichten usw.
Die Kapazitatsstammdatei wird zur Einplanung der Werkstattauftrage bendtigt.

Die Informationen der Kapazitatsstelle werden unter anderen im Ressourcenmanagement zur
Berechnung der Soll-Kapazitat der einzelnen Kapazitatsstellen herangezogen. Eine Kapazitatsstelle
kann sein:

ein Fertigungsbereich mit mehreren Arbeitsplatzen
eine einzelne Maschine

Gruppen gleichartiger Maschinen

ein einzelner Handarbeitsplatz

eine Gruppe gleichartiger Handarbeitsplatze.

Eine Kapazitatsstelle ist gekennzeichnet durch die Kostenstelle und eine Arbeitsplatznummer, wobei
ein Arbeitsplatz z.B. aus einer oder mehreren Maschinen bestehen kann.

Als Kapazitat gilt im Ressourcenmanagement die Summe von Zeiteinheiten, die fir die Fertigung zur
Verflgung stehen.

Tageskapazitat
Als Tageskapazitat wird die fir eine Schicht verfliigbare Zeit gesehen. Sie ist von Kapazitatsstellen
unabhéngig (Standardkapazitat).

Soll-Kapazitét

Die Soll-Kapazitéat ist die theoretisch zur Verfugung stehende Kapazitat. Sie ist die Summe aller
Zeiteinheiten, die sich durch Multiplikation der Tageskapazitat mit der Anzahl Schichten, der Anzahl
Arbeitsplatze und der Grundlast, jeweils pro Kapazitatsstelle, ergibt.

Die Grundlast gibt den durchschnittlichen Belastungsgrad einer Kapazitatsstelle in Prozent an, z.B.
den Ausnutzungsgrad einer Maschine. Gehdren zu einer Kapazitatsstelle mehrere Maschinen mit
einer unterschiedlichen Grundlast, mul entweder ein Durchschnittswert gebildet oder es miissen
mehrere Kapazitatsstammsatze angelegt werden.

Ist-Kapazitat

Die Ist-Kapazitét ist die pro Kapazitatsstelle fiur die Terminierung eingeplante (eingelastete) Kapazitét,
d.h. die Bearbeitungszeit, wobei zwischen echt eingelasteter und reserviert eingelasteter Kapazitat
unterschieden wird.

Reserviert eingelastet sind z.B. noch nicht bestéatigte Kundenauftrage. Erfolgt eine Auftragsbestati-
gung, wird durch das Programm "Werkstattauftrage umlasten” dieser bereits terminierte Auftrag "echt
eingelastet.

Periode

Die Lange der Planperiode kann im Ressourcenmanagement pro Kapazitatsstelle frei gewahlt
werden. Grundsatzlich erfolgt die Einplanung von Werkstattauftragen auf Basis von Tagen. Innerhalb
der Anzeige- und Abfragemdglichkeiten kann standardmaflig zwischen einer Darstellung nach Tagen
oder Wochen unterschieden werden. Die gewéhlte Periode wird in der Kapazitatsstammdatei im Feld
40 "Kz.-Planperiode" abgestellt.

Hinweis: Wird in der Dokumentation von Zeiteinheiten, Kapazitaten oder Ubergangszeiten
gesprochen, so werden darunter immer Normalminuten verstanden. Unter Periode wird der Tag als
Einheit verstanden.

© Q.4 International Business Software GmbH, Mai 1999 8
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2.1.1.3 Kalender/Sondertage

In der Kalenderdatei (LF-06900CCC) bzw. Sondertagedatei (LF-06901CCC) werden Arbeitstage,
Feiertage, Betriebsurlaub usw. gespeichert. Diese Dateien sind Grundlage fiir alle Terminplanungen
der Lagerwirtschaft, der Flexiblen Fertigungsorganisation und des Ressourcenmanagements.

Der Kalender dient u.a. der Ermittlung der laufenden Werktage (Tage mit Soll-Kapazitat).

Fur jeden Tag wird in der Kalenderdatei ein Datensatz angelegt, der neben dem Tagesdatum, dem
fortlaufend numerierten Werktag und der Tageskapazitat einen fortlaufend numerierten Fabriktag
enthalt. Der Ifd. Werktag und der Ifd. Fabriktag sind die Tage, die eine Soll-Kapazitat aufweisen.
Der laufende Werktag wird weiter gezéhlt und kann nicht zuriickgesetzt werden.

2.1.1.4 Kapazitatsraster

Dem Kapazitatsstamm wird ein Kapazitatsraster zugeordnet, das aus Tabellen- und Datensatzen
besteht, die in der Kapazitatsrasterdatei (FF-21201CCC) abgestellt sind.

Jeder Satz der Kapazitatsrasterdatei bildet eine Kalenderwoche ab und beinhaltet die entsprechenden
Kapazitaten fur sieben Wochentage (Montag bis Sonntag).

Die Tabellensatze werden automatisch bei der Anlage der Kalenderdatei aufgebaut. Eine Zuordnung
zu einem einzelnen Kapazitatsstammsatz besteht zu diesem Zeitpunkt nicht.

Der Tabellensatz des Kapazitatsrasters besteht aus drei Tabellen:
e Tabelle 1. Tageskapazitat

e Tabelle 2: Anzahl Werktage (= 1)

e Tabelle 3: Laufender Werktag

Diese Tabellen werden automatisch angelegt. Werden z.B. in der Kalenderdatei die Daten fiir ein Jahr
angelegt, so werden die Tabellensatze in der Kapazitatsrasterdatei auch fir ein Jahr angelegt.
Demzufolge werden die Tabellensatze geldscht, wenn in der Kalenderdatei eine Vergangenheits-
periode geldscht wird.

Der Datensatz des Kapazitatsrasters besteht ebenfalls aus drei Tabellen:
e Tabelle 1: Soll-Kapazitat je Tag

e Tabelle 2 : Echt eingelastete Kapazitat je Tag

e Tabelle 3 : Reserviert eingelastete Kapazitat je Tag

Diese Datenséatze werden bei einem Terminierungslauf (Dialog-/Stapelterminierung) bzw. mit dem
Programm "Soll-Kapazitat andern" angelegt und dem jeweils benétigten Kapazitatsstammsatz
zugeordnet.

Sie werden gel6scht, wenn in der Kalenderdatei Vergangenheitsperioden geléscht werden und keine
echte oder reservierte Kapazitat in den Rastersatzen mehr vorhanden ist.

Eine separate Reorganisationsmdoglichkeit bietet das Programm "Dateien reorganisieren" innerhalb
der Flexiblen Fertigungsorganisation.

Planperiode

Grundsatzlich erfolgt die Einplanung von Werkstattauftragen auf Basis von Tagen. Innerhalb der
Anzeige- und Abfragemdglichkeiten kann standardméRig zwischen einer Planperiodendarstellung
nach Tagen oder Wochen unterschieden werden. Die gewahlte Periode wird in der Kapazitats-
stammdatei im Feld 40 "Kz.-Planperiode" abgestellt.

Das bedeutet, daf3 auch bei Durchlaufterminierung, d.h. Einplanung gegen unbegrenzte Kapazitat, je
Arbeitsgang eines Werkstattauftrages mindestens die entsprechende Planperioden-Soll-Kapazitat
eingelastet wird. Es wird davon ausgegangen, daf3 noch keine Kapazitat eingelastet wurde, obwohl
das durch eine vorhergehende Terminierung erfolgt sein kann.

© Q.4 International Business Software GmbH, Mai 1999 9
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2.1.1.5 Ubergangszeiten

Die Ubergangszeit ist die Zeit, die zwischen der Beendigung eines Arbeitsganges und dem Start des
nachfolgenden Arbeitsganges vergeht. Diese Zeit ist nicht nur die Transportzeit des zu fertigenden
Artikels zwischen zwei Kapazitatsstellen (Werkstéatten, Maschinen usw.), sondern auch die Zeit, in der
auf eine geeignete Transportmoglichkeit gewartet wird. Die Ubergangszeit kann sich also aus
Transportzeiten, Wartezeiten, Ruhezeiten und anderen Nebenzeiten zusammensetzen.

Durch eine Ubergangszeit von "-1" wird die Restriktion zur Einhaltung der Reihenfolge der
Arbeitsgéange aufgehoben. Die Vorgabe einer Ubergangszeit von "-1" ist gleichbedeutend mit einer
Parallelfertigung von Arbeitsgangen.

Beispiel : Der Arbeitsplan fir den Artikel A beinhaltet die Arbeitsgange 10, 20, 30 und 40. Fir den
Arbeitsgang 20 wird eine Ubergangszeit von "-1" eingegeben. D.h., daR parallel zu den Arbeitsgangen
10 und 20 die Arbeitsgange 30 und 40 begonnen werden kdnnen.

In diesem Beispiel erfolgte eine Vorwartsterminierung.

Arbeitsbeginn  Arbeitsende

08.08.96 15.08.96

Arbeitsbeginn Arbeitsbeginn
10 08.08.96 30 08.08.96
Arbeitsende Arbeitsende

10.08.96 09.08.96
Arbeitsbeginn Arbeitsbeginn
Uz =%1* | 20 10.08.96 40 09.08.96
Arbeitsende Arbeitsende
15.08.96 12.08.96

Die Ubergangszeiten werden direkt in den Arbeitsplanen hinterlegt.

© Q.4 International Business Software GmbH, Mai 1999 10
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2.1.2 Verarbeitung

2.1.2.1 Planungsmethoden

Abhéngig von der Aufgabenstellung und Zielsetzung ist es méglich, unterschiedliche Planungs-
methoden bei der Terminierung von Werkstattauftragen anzuwenden. Diese Methoden unterscheiden
sich hauptsachlich auf Grund ihrer Planungsrichtung in Rickwarts- und Vorwértsterminierung. Bei der
Ruckwartsterminierung wird auch von einer "retrograden Terminplanung" gesprochen, wahrend die
Vorwartsterminierung auch als "progressive Terminplanung" bezeichnet wird.

Die Terminierung kann auf3erdem mit oder ohne Berlicksichtigung von Kapazitatsgrenzen erfolgen.
Die Terminplanung mit Beriicksichtigung von Kapazitatsgrenzen wird als "Kapazitatsterminierung"
bezeichnet, die Planung ohne Bericksichtigung von Kapazitatsgrenzen als "Durchlaufterminierung”.

Die Art und Weise der Terminierung wird im Feld 24 "Terminierungskennzeichen" des Kapazitats-
stammes hinterlegt. Es wird zwischen der Durchlaufterminierung ("1") und Kapazitatsterminierung
("2") unterschieden.

Zusétzlich steht in diesem Feld das Kennzeichen "0" zur Verfugung. Wird das Kennzeichen "0" hinter-
legt, werden die Ergebnisse der Terminierung fir diese Kapazitatsstelle nicht in der Kapazitats-
rasterdatei und in der Warteschlange gespeichert.

Ziel dieses Kennzeichens ist es, eine Engpal3betrachtung zu ermdglichen. Innerhalb des Ressourcen-
managements kdnnen somit gezielt kapazitéats- oder kostenintensive Kapazitatsstellen terminiert und
ausgewertet werden. Arbeitsgdnge mit dem Terminierungskennzeichen "0" werden innerhalb des
Ressourcenmanagements nur insoweit "terminiert”, wie es zur Berechnung der Arbeitsanfangstermine
der Folgearbeitsgdnge notwendig ist.

Das Terminierungskennzeichen kann jederzeit gedndert werden

Die Werkstattauftrage werden sequentiell eingelastet. D.h. Auftrag fiir Auftrag wird jeweils
geschlossen vom ersten bis zum letzten Arbeitsgang eingeplant.

Die Reihenfolge der Einplanung kann durch vorgegebene Prioritéats- und Termingrenzen beeinfluf3t
werden. Eine Kennziffer zwischen 0 und 99 (0 = niedrigste Prioritat, 99 = héchste Prioritat) bestimmt
die Dringlichkeit der Auftrage. Die Prioritéat des jeweiligen Werkstattauftrages wird bei Integration der
Auftragsbearbeitung/Fakturierung bei Anlage des Werkstattauftrages aus der Kundenauftragsdatei
Ubernommen.

Die Terminierung falliger Werkstattauftrage kann an mehreren Bildschirmarbeitsplatzen gleichzeitig
erfolgen werden. Die Verarbeitung ist im Dialog am Bildschirm oder im Stapelverfahren moglich.

2.1.2.2 Durchlaufterminierung

Die Durchlaufterminierung ist normalerweise eine reine Terminrechnung, d.h. Arbeitsanfang und
Arbeitsende eines Auftrags werden ohne Berlcksichtigung der verfiigbaren Kapazitat ermittelt.

Die Arbeitsgang-Bearbeitungszeiten werden bis zur Hohe der Soll-Kapazitaten der betroffenen
Perioden eingelastet. Reichen die Soll-Kapazitaten fur die Einhaltung des Liefertermins nicht aus, so
werden die Bearbeitungszeiten auch tber die Hohe der Soll-Kapazitaten hinaus eingelastet. Somit
kann die errechnete Ist-Kapazitat gro3er als die Soll-Kapazitat werden.

Wird dies nicht gewiinscht, muf3 das Programm mit gesetzter Rasttaste 3 erneut gestartet werden.
Dann wird lediglich fir den Tag eine Uberhdhte Kapazitat eingeplant, an dem die Lieferung erfolgen
soll. So kénnen Sie auf den ersten Blick feststellen, dal’ ein Terminverzug eintreten wird. Fur die auf
den Liefertermin folgenden Tage werden dann wieder nur die Soll-Kapazitaten berticksichtigt.

Bei der Durchlaufterminierung wird unterschieden zwischen der vom Starttermin ausgehenden
Vorwartsterminierung und der vom Liefertermin ausgehenden Rickwartsterminierung. Basis der
Durchlaufterminierung sind die Start- und Liefertermine der Werkstattauftrage.
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Waéhrend der Terminierung eines Werkstattauftrages erfolgt ein permanenter Abgleich zwischen dem
Ergebnis der Terminierung und dem aktuellen Buchungsdatum.

e |Ist das Ergebnis der Rickwartsterminierung ein Termin in der Vergangenheit, so wechselt das
Programm bei Erreichen des aktuellen Buchungsdatums die Terminierungsrichtung von
Ruckwarts- auf Vorwartsterminierung.

e Wird bei Vorwartsterminierung festgestellt, dal3 der Starttermin in der Vergangenheit liegt, beginnt
die Terminrechnung mit dem aktuellen Buchungsdatum.

Diese Vorgehensweise kann durch Setzen der Rasttaste 4 unterbunden werden, so daf3 auch
Vergangenheitstermine das Ergebnis der Terminierung sein kénnen. Solche Termine werden dann mit
"?" gesondert gekennzeichnet.

2.1.2.3 Kapazitatsterminierung

Bei dieser Terminierungsmethode wird gegen begrenzte Kapazitat, d.h. unter Berticksichtigung der
Soll-/Ist-Kapazitat eingeplant. Das bedeutet, dal? die bendtigte Zeit fur einen Arbeitsgang mit der zur
Verflgung stehenden Restzeit einer Kapazitatsstelle verglichen wird. Deckt diese Restzeit den
benttigten Zeitbedarf nicht ab, so wird wie folgt verfahren:

Die verbleibende Restzeit der angesprochenen Planperiode wird maximal bis zur Soll-Kapazitat
belastet. Die restliche Arbeitsgang-Bearbeitungszeit wird in die folgenden Planperioden nach der
Methode der Durchlaufterminierung eingelastet.

2124 Vorwartsterminierung

Bei der Vorwartsterminierung erfolgt die Planung in Richtung des zeitlichen Ablaufs der Fertigung.
Die Vorwartsterminierung beginnt mit dem Starttermin des ersten Arbeitsganges oder dem aktuellen
Buchungsdatum (s. Kapitel 2.1.2.2). Durch die fortlaufende Addition der Arbeitsgangzeiten und der
Ubergangszeiten zwischen den Arbeitsgangen werden die Anfangs- bzw. Endtermine der einzelnen
Arbeitsgange und schlieB3lich der mégliche Fertigstellungstermin (nur bei Kapazitéatsterminierung)
ermittelt.

Das Verfahren der Vorwartsterminierung kann eingesetzt werden bei Eilauftradgen, die zum friihest-
mdoglichen Zeitpunkt begonnen und schnell fertiggestellt werden sollen. Es wird au3erdem benutzt fur
Angebote, bei denen der mdgliche Endtermin (nur bei Kapazitatsterminierung) bestimmt werden soll.

Bei der errechneten Uberschreitung des Wunschtermines, der einen Verzug bei der Abwicklung des
Auftrags bedeutet, kann versucht werden, die Ubergangszeiten zu verkirzen, die Kapazitat zu
erhéhen oder Uberlappt zu fertigen.

2.1.25 Ruckwartsterminierung

Die Ruckwartsterminierung wird eingesetzt, wenn die Liefertermine vorgegeben sind und diese
fixierten Termine als ein Ziel der Planung betrachtet werden missen. Es wird davon ausgegangen,
daf jeder Auftrag erst so spat begonnen werden soll, dal3 die rechtzeitige Fertigstellung zum
Bedarfstermin gerade noch mdglich ist. Durch diese Planungsmethode sollen die Bestande an Halb-
und Fertigerzeugnissen so gering wie mdglich gehalten werden.

Die Terminrechnung erfolgt ausgehend vom Liefertermin in entgegengesetzter Richtung zum Ferti-
gungsablauf. Vom vorgegebenen Endtermin des letzten Arbeitsganges ausgehend, werden durch
fortlaufende Subtraktion der Arbeitsgangzeiten einschlieBlich der Ubergangszeiten die Zwischen-
termine, d.h. das Arbeitsanfangsdatum und Arbeitsendedatum der einzelnen Arbeitsgange, bestimmt.
Somit wird schlie3lich das Arbeitsanfangsdatum des ersten Arbeitsganges ermittelt (nur bei
Kapazitatsterminierung).

Werden bei der Rickwartsterminierung in der Vergangenheit liegende Termine ermittelt, wechselt das
Programm bei Erreichen des aktuellen Buchungsdatums die Terminierungsrichtung und terminert
vorwarts (s.a. Kapitel 2.1.2.2).
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2.1.2.6 Verarbeitungsregeln der Kapazitatsterminierung

Bei der Kapazitatsterminierung ist die Einlastung der Auftrage davon abhangig, ob bei einer bereits
vorhandenen Ist-Kapazitat die noch zur Verfigung stehende Restkapazitat der jeweiligen Planperiode
ausreicht.

Zunachst wird versucht, den Arbeitsgang in die vorgegebene Periode bis zum Erreichen der Soll-
Kapazitat unter Beriicksichtigung der evtl. vorhandenen Ist-Kapazitat einzulasten.

Kann der Arbeitsgang nicht komplett innerhalb einer Periode eingelastet werden, wird im Ressourcen-
management beriicksichtigt, daf? es oft nicht sinnvoll ist, nur einige Zeiteinheiten fir einen Arbeitsgang
zu verplanen und den Auftrag "angearbeitet” liegen zu lassen, um ihn dann unter Umsténden erst
nach einigen Perioden weiter zu bearbeiten. In diesem Fall besteht die Moglichkeit, bei der
Terminierung einen Prozentsatz vorzugeben, der als minimale Einlastung pro Planperiode
bertcksichtigt werden soll.

Zunéachst wird gepruft, ob die noch zur Verfugung stehende Restkapazitat im Verhéltnis zur bendtigten
Gesamtzeit mindestens dem vorgegebenen Prozentsatz entspricht. Ist das der Fall, wird eingeplant.

Beispiel:

Soll-Kapazitat : 480 Zeiteinheiten
Ist-Kapazitdt  : 400 Zeiteinheiten
Min. Einlastung : 10%

Benotigte Kapazitét: 320 Zeiteinheiten

Die zur Verfugung stehenden restlichen 80 Zeiteinheiten (Soll-Kapazitéat — Ist-Kapazitat) entsprechen
25% der bengtigten Kapazitat. Da die angegebenen 10% nicht unterschritten wurden, wird der Auftrag
eingelastet.

Kann aufgrund einer zu geringen Restkapazitat nicht eingeplant werden bzw. verbleibt auch nach
einer Einplanung eine Restkapazitat, so daf? sich der Arbeitsgang Uber mehr als eine Planperiode
erstreckt, gilt generell die Verarbeitungsregel, dal3 ab der nachsten Periode mit dem Verfahren der
Durchlaufterminierung weiter gearbeitet wird. D.h., es wird ohne Berlcksichtigung der evtl.
vorhandenen Ist-Kapazitat bis zur vorgegebenen Soll-Kapazitat eingelastet.

Bei der Kapazitéatsterminierung wird maximal die Soll-Kapazitat einer Planperiode fur einen Werkstatt-
auftrag verplant. Wird in der durch den Starttermin des Auftrags vorgegebenen Periode keine freie
Kapazitéat gefunden, erfolgt eine Suche nach freier Kapazitat, die davon abhangt, ob "vorwérts" oder
"rickwarts" terminiert wird.

e Kapazitatsterminierung vorwarts
Wenn in der durch den Starttermin des Auftrags vorgegebenen Periode keine freie Kapazitat
gefunden wird, erfolgt die Suche nach freier Kapazitat und damit die Suche nach einem neuen
Starttermin des einzulastenden Arbeitsganges in den folgenden Perioden.

o Kapazitatsterminierung rickwarts
Wenn in der durch den Liefertermin des Auftrags vorgegebenen Periode keine freie Kapazitéat
gefunden wird, erfolgt ein Verschieben des Liefertermins in Richtung der aktuellen Planperiode.
Wird bei dieser Art der Terminierung ein Starttermin ermittelt, der kleiner als das aktuelle Tages-
datum ist, erfolgt automatisch eine Kapazitétsterminierung vorwarts ab dem aktuellen Tagesdatum.

Bei der Terminierung eines Werkstattauftrages erfolgt ein permanenter Abgleich zwischen dem
Ergebnis der Terminierung und dem aktuellen Buchungsdatum. Ist das Ergebnis der Riickwarts-
terminierung ein Termin in der Vergangenheit, so wechselt die Terminierungsrichtung von Rickwarts-
auf Vorwartsterminierung.

Diese Vorgehensweise kann unterbunden werden, so dal’ Vergangenheitstermine das Ergebnis der
Terminierung sein kdnnen. Solche Termine werden dann mit einem "?" gesondert gekennzeichnet.
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Echt und reserviert eingelastete Werkstattauftrage

Echt eingelastete Werkstattauftrage sind konkrete Kunden- oder Lagerauftrage.

Reserviert eingelastete Werkstattauftrage sind noch nicht bestétigte Kunden- oder Lagerauftrage.
Wird ein Werkstattauftrag reserviert eingelastet, so méchte man sich schon einmal vorsorglich fir
bestimmte Perioden die fur diesen Auftrag notwendige Kapazitat reservieren.

Missen zum selben Termin ein oder mehrere konkrete Werkstattauftrage eingelastet werden und der
reservierte Werkstattauftrag wurde noch nicht bestétigt (echt umgelastet), so kann bei einer
Kapazitatsterminierung auch eine Auslastung von tber 100% mdglich werden, da bei der Suche nach
freier Kapazitat die reserviert eingelastete Kapazitat keine Beriicksichtigung findet.

Beispiel:

Soll-Kapazitat : 435 Minuten
Ist-Kapazitat : 200 Minuten
Reservierte Kapazitat : 100 Minuten
Auslastung 1 69%

Normalerweise stehen in dieser Periode nur 135 Minuten fir weitere Werkstattauftrage zur Verfiigung.
Wird nun ein weiterer Werkstattauftrag echt eingelastet, so werden diesem Auftrag 235 Minuten als
freie Kapazitat zur Verfugung gestellt. Somit betragt die Auslastung in dieser Periode 123 Prozent.

2.1.3  Abfragen

Im Ressourcenmanagement bestehen vielfaltige Moglichkeiten der Abfrage von Informationen aus
samtlichen COMET-Fachbereichen und ihrer Anzeige am Bildschirm.

Im Abfrageprogramm der Flexiblen Fertigungsorganisation finden Sie: Kapazitatsbelastungs-
Ubersichten je Kostenstelle, Abfrage der Warteschlange und Kapazitatsbelastungs-Auftragsdiagramm
(s. Kap. 3.1).

214 Auswertungen

Das Ressourcenmanagement bietet standardmagig diverse Abfragen und Berichte.
Die Auswertungen wurden mit MS Access 97 realisiert.

Systemvoraussetzungen

e Server
SWTUSOCK (Bestandteil des SW-Tools 32 Bit ODBC-Treiber)
e Client

Installation der mitgelieferten FDF
Dateidefinitionen (ZWS.fdf)
SW-Tools 32 Bit ODBC-Treiber
Microsoft ACCESS 97

Alle fur die Auswertung benétigten Daten werden mittels ODBC vom Server gelesen.

Die Stammdaten (Artikelstammdatei, Kapazitatsstammdatei und der Kalender) werden auf den PC
Ubertragen und kénnen bei Bedarf aktualisiert werden.

Die Bewegungsdaten (Kapazitatsrasterdatei, Warteschlangendatei, Werkstattauftragsdaten) werden
vor jeder Auswertung neu gelesen. So sind die Daten immer aktuell.

Folgende Standardauswertungen stehen zur Verfligung:
e Kapazitatsbelastungsubersicht

e Kapazitatsbelastungsubersicht und das

e Terminierungsergebnis.

AuRerdem steht eine Auswahlmaske zur Verfugung, mit der Sie selektieren kénnen.

Hinweis: Anderungswiinsche (Anderungen der Abfrage- und Berichtsfunktionen oder der
Selektionskritereien sollten mit dem Systembetreuer abgesprochen werden.
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2.2 Terminierung und Einlastung

2.2.1  Organisatorische Voraussetzungen

Sollen neue Werkstattauftrage eingelastet oder Anderungen bei bereits eingelasteten Werkstatt-
auftragen vorgenommen werden, so missen die gewlinschten Daten bzw. Veranderungen in der
Werkstattauftragsdatei erfaRt werden.

Beim Einlasten der Werkstattauftrége ist zu beachten, daf’ nur Auftrage verarbeitet werden kdnnen,
die innerhalb des Planungshorizontes liegen. Soll ein Werkstattauftrag eingelastet werden, der aul3er-
halb des Planungshorizontes liegt, sind vorher die Kalender- und die Sondertagedatei zu erweitern.
Diese beiden Dateien sollten in regelmafigen Abstanden aktualisiert werden, das heift, Sie sollten
nicht mehr bendtigte Zeitrdume léschen und den Planungshorizont durch das Anlegen neuer
Kalender- und Sondertage in die Zukunft verlangern.

2.2.2 Stammdaten

Grundlage der Terminierung und Einlastung von Werkstattauftragen sind die Kapazitatsstammdatei,
Kapazitatsrasterdatei und die Werkstattauftragsdatei.

Die Kapazitatsstammdatei (FF-21200CCC) enthélt die Informationen, die zur Berechnung der Soll-
Kapazitat der einzelnen Kapazitétsstellen bendétigt werden. Daneben werden die Ist-Kapazitaten der
einzelnen Planungsperioden in der Kapazitatsrasterdatei (FF-21201CCC) geftihrt. Die benétigten
Zeiten werden der Werkstattauftragsdatei (FF-05000CCC) entnommen und in dem entsprechenden
Kapazitatsrastersatz tagesgenau abgestellt. Entlastet werden die Kapazitatsdaten durch die Fertig-
meldung von Werkstattauftrdgen und durch die Riickmeldung einzelner Arbeitsgénge.

Die Werkstattauftrdge werden von den Programmen zur Terminierung und Einlastung
kapazitatsmafig verplant. Dafiir werden Informationen aus folgenden Dateien benétigt:

e Mit Hilfe der Kalenderdatei (LF-06900CCC) sind Umrechnungen zwischen Kalenderwoche,
laufendem Tag, laufendem Werktag und Datum mdglich.

¢ In der Sondertagedatei (LF-06901CCC)sind alle Tage gespeichert, deren Tageskapazitat von der
Norm abweicht.

o Die Kapazitatsstammdatei (FF-21200CCC) enthélt Daten zur Beschreibung eines Arbeitsplatzes
sowie alle Informationen zur Berechnung der Soll-Kapazitéten der einzelnen Kapazitatsstellen.

o Die Kapazitatsrasterdatei (FF-21201CCC) Datei enthalt Informationen zur Einlastung terminierter
Werkstattauftrage in die einzelnen Planperioden, die aktuell verplanten Kapazitaten und die
verfugbaren Soll-Kapazitaten.

Die Terminierung und Einlastung aktualisiert mit neu ein-, um- und ausgelasteten Werkstattauftragen
folgende Dateien:

¢ Die Warteschlangendatei (FF-20900CCC) wird bei der Einlastung terminierter Werkstattauftrage
mit aufgebaut. Fir jede Kapazitatsrasterperiode, in die ein Arbeitsgang eingelastet wird, existiert
ein Datensatz. Bei der kompletten Riickmeldung eines Auftrags oder einzelner Arbeitsgange
werden die Warteschlangensatze geldscht.

o Die Kapazitatsrasterdatei (FF-21201CCC) dient der Ein-/Aus- und Umlastung terminierter
Werkstattauftrage. Informationen wie z.B. letzter laufender Werktag, echt eingelastete Kapazitat
und reserviert eingelastete Kapazitat stehen hier bereit. Durch Riickmeldungen wird diese Datei
ebenfalls aktualisiert.
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2.2.3  Verarbeitung

Die Terminierung falliger Werkstattauftrage kann an einem oder mehreren Bildschirmen gleichzeitig
durchgefiihrt werden. Jeder Terminierungslauf benétigt eine eigene bildschirmabhéanige Sortdatei
(FF-SORTPPPP). Sie kdnnen zwischen Dialog- und Stapelverarbeitung wéhlen.

Dialogterminierung

Bei Terminierung der Werkstattauftrage im Dialog werden Schwachstellen, Engpéasse, Kapazitats-
unterdeckungen, Terminverschiebungen und Alternativen sofort am Bildschirm aufgezeigt.

Diese Terminierungsart ist vergleichbar mit der Einlastung von Auftrdgen an einer Plantafel, mit dem
wesentlichen Vorteil, dal3 durch das Programm eine Kontrolle unter Bertcksichtigung der einge-
lasteten Auftrage erfolgt und Kapazitatsengpasse sofort ersichtlich sind.

Sie kdnnen Kapazitatsstellen, Rustplatze und den Arbeitsbeginn des ersten Arbeitsganges andern
und die Terminierungsergebnisse simulieren. Die Einlastung wird zunachst nur angezeigt und erst auf
Wunsch fest eingeplant.

Bei Einlastung der Werkstattauftrage sollte darauf geachtet werden, dal3 der bei Terminierung errech-
nete Arbeitsbeginn- und Arbeitsendetermin innerhalb des Zeitraumes liegt, der bei der Werkstatt-
auftragsanlage bzw. Nettobedarfsermittlung errechnet wurde. Bei der Durchlaufterminierung ist dies
gewahrleistet, da sich bei dieser Terminierungsart an vorgegebenen Terminen orientiert wird.

Bei der Kapazitéatsterminierung ist dies nicht der Fall, da gegen begrenzte Kapazitat eingeplant wird
und somit eine Verfugbarkeit der benétigten Materialien nicht gewahrleistet ist.

Um dies zu vermeiden, besteht innerhalb der Terminierung die Mdglichkeit, Einflul3 auf die
Materialdisposition zu nehmen (Feld 18 "Materialdisposition Y/N").

Wichtig ist eine realistische Vorgabe der Zeitfaktoren (Stiick-, Lohn- und Rustfaktor) in den Arbeits-
planen, da diese Faktoren zum einen das Ergebnis der Terminierung erheblich beeinflussen und zum
anderen die Termine innerhalb der Disposition bestimmen.

Hinweis: Bei der Terminierung werden Termine fiir die Disposition nur in die Zukunft verschoben.

Stapelterminierung/Neueinplanung

Wahrend der Verarbeitung haben Sie keine Mdglichkeit, in die laufende Verarbeitung einzugreifen und

Veranderungen vorzunehmen. Aber durch das Setzen von Rasttasten vor dem Programmstart kdnnen

Sie die Verarbeitung beeinflussen (s.a. Kapitel 3.3).

e Wenn Sie die Rasttaste 4 setzen, werden in der Vergangenheit liegende Termine zugelassen.

e Wird die Rastaste 3 gesetzt, werden auch bei Durchlaufterminierung Soll-Kapazitaten
bertcksichtigt.

Sie kdnnen die einzulastenden Werkstattauftrage nach Artikelnummern, Werkstattauftragsnummern,
Kundenauftrags-/Positionsnummern, Prioritdten oder Terminen eingrenzen, die Terminierungsart und
Einlastungsart vorgeben.

Ahnliche Maoglichkeiten der Auswahl bestehen bei der Umlastung und Auslastung.

Bereits terminierte und eingelastete Werkstattauftrage kénnen neu eingelastet werden, (auch solche
Auftrage, mit deren Fertigung bereits begonnen wurde).

Umlastung

Werkstattauftrage kdnnen umgelastet werden, d.h. es besteht die Mdglichkeit, reserviert eingelastete
Werkstattauftrage "echt” einzulasten, oder echt eingelastete Auftrage in "reserviert" eingelastet zu
veréndern (Programm: "Werkstattauftrage umlasten™).

Auslastung

Werkstattauftrage, die nicht mehr bendétigt werden oder terminlich zu einem anderen Zeitpunkt
gefertigt werden sollen, kdnnen ausgelastet werden. Die beim Einlasten der Werkstattauftrage
angesprochenen Kapazitatsstellen werden wieder entlastet.

Sie haben die Mdglichkeit, auch bereits angefangene Werkstattauftrage auszulasten, dann wird nur
die verbliebene Restkapazitat ausgelastet. Wird ein solcher Auftrag zu einem spateren Zeitpunkt
wieder eingelastet, wird der Auftrag vom ersten Arbeitsgang an eingelastet, d.h. auch bereits erledigte
Arbeitsgange werden wieder eingelastet.

Arbeitsgange eines Werkstattauftrages, deren Bearbeitungszeit Null ist (Stiickfaktor, Lohnfaktor und
Rustfaktor = "0"), werden in die Warteschlange aufgenommen ohne eine Kapazitétsstelle zu belasten.
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Werkstattauftrage warten

Das Ressourcenmanagement hat keinen Einflul3 auf die Werkstattauftragswartung. Werden
eingeplante/terminierte Werkstattauftrage gedndert, so sollten diese Werkstattauftrage ausgelastet
und wieder neu eingeplant werden.

Ein Auslasten und eine neue Terminierung ist auf jeden Fall dann erforderlich, wenn Felder geéndert
werden, die EinfluR auf das Ergebnis der Terminierung haben. Solche Felder sind z.B. Menge, Start-
oder Liefertermin, Ubergangszeiten, Ristarbeitsplatze und Kostenstelle/Arbeitsplatz.

2.2.4  Abfragen und Auswertungen

Als Ergebnis der Auftragseinplanung erhalten Sie Auswertungen (MS Access 97 auf dem Client), die
Ihnen helfen, Schwachstellen der Kapazitats- und Terminplanung zu erkennen und Alternativ-
entscheidungen zu treffen.

Kapazitatsbelastungen

Aus der Kapazitatsbelastungsubersicht fur jede Kapazitatsstelle (Kostenstelle/Arbeitsplatz) wird die
Uber- bzw. Unterbelastung je Periode ersichtlich.

Die zeitliche Belastung der Kapazitatsstellen wird in Minuten und auf3erdem prozentual und grafisch in
Form eines Balkendiagramms ausgegeben (wahlweise am Bildschirm oder als Druck (MS Access 97).

Die Kapazitatsbelastung kann mit oder ohne Warteschlange ausgegeben werden.

Ausgabe mit Warteschlange heif3t, neben dem Belastungsgrad der einzelnen Kapazitatsstelle werden
auch die Werkstattauftrage aufgefiihrt, die zu dieser Belastung gefiihrt haben. Hierbei kbnnen auch
weitergehende Informationen Uber den Werkstattauftrag bzw. den Arbeitsgang angezeigt werden.

Dies geschieht durch folgende Bildschirmabfragen: Abfrageprogramm "Flexible Fertigung"”,
Programmanwahl 15 "Ressourcenmanagement” bzw. Auswertungsberichte (MS Access 97):

o Kapazitatsbelastung ohne Warteschlange anzeigen (Funktion "BER")
Fur eine(n) Kostenstelle/Arbeitsplatz und Uber alle Perioden werden die Soll-Kapazitét, die echt
eingelastete und die reservierte Kapazitat prozentual und grafisch angezeigt bzw. gedruckt.

o Kapazitatsbelastung mit Warteschlange anzeigen (Funktion "ANZ")
Fur eine(n) Kostenstelle/Arbeitsplatz und eine Periode wird die Soll-Kapazitat und die reservierte
Kapazitat prozentual und grafisch angezeigt und ausgedruckt. Dartiber hinaus wird nachgewiesen,
welche Werkstattauftrage und Artikel gefertigt werden.

o Kapazitatsbelastung Auftragsdiagramm anzeigen
Die Arbeitsgange eines Werkstattauftrags werden mit dem aktuellen Belastungsgrad
periodengenau prozentual und grafisch angezeigt.

Zur Bedienung der Abfrageprogramme s. Kap. 3.1.
Terminierungsergebnisse

Im Anschluf3 an einen Terminierungslauf kdnnen die mit Hilfe von MS Access 97 auf dem Drucker
ausgegeben werden

© Q.4 International Business Software GmbH, Mai 1999 17



COMET V3.3 Anwenderdokumentation "Ressourcenmanagement”

2.3 Ruckmeldungen

2.3.1  Organisatorische Voraussetzungen

Die durch das Einlasten von Werkstattauftragen belasteten Kapazitaten der angesprochenen
Kapazitatsstellen werden beim Riickmelden der benétigten Zeiten wieder entlastet. Voraussetzung ist,
daR fiir die eingegebenen Rickmeldungen zugehorige Werkstattauftrdge bestehen.

Die rickgemeldeten Daten aktualisieren bei Integration die Stammdaten der entsprechenden COMET-
Fachbereiche. Die Materialriickmeldungen flieBen uber die Lagerbewegungsdatei

(LF-06100CCC) und die Zeitrickmeldungen Uber die COSTING-Bewegungsdatei (LF-06101CCC) in
die Kosten- und Leistungsrechnung ein. Wird mit Nachkalkulation gearbeitet, so werden die
rickgemeldeten Daten auch dort verarbeitet.

2.3.2 Stammdaten

Bei Rickmeldung der bendétigten Zeiten werden diese im Arbeitsgangsatz des zugehdrigen Werkstatt-
auftrags (FF-05000CCC) gesammelt. Wird ein Arbeitsgang zeitmafig komplett rickgemeldet, werden
das angesprochene Kapazitatsraster (FF-21201CCC) und die Warteschlangen aktualisiert.

2.3.3  Verarbeitung

Material- und Zeitrickmeldungen sind Voraussetzung fiir die Aktualisierung der dispositiven Material-
bestande bzw. fiir die Terminierung einzulastender Werkstattauftrage.

Die rickgemeldeten Daten werden gespeichert in der Werkstattauftragsdatei (FF-05000CCC), der
Ruckmeldenachweisdatei (FF-05400CCC) und bei Einsatz der Betriebsdatenerfassung in der
Vorgangskontodatei (FF-05409CCC). AuRerdem flhren sie zur Entlastung der entsprechenden Kapa-
zitéten in der Kapazitétsrasterdatei (FF-21201CCC) und der Warteschlangendatei (FF-20900CCC).
Die standige Aktualisierung der Buchungen (auch Teilbuchungen) garantiert die permanente Kontrolle
durch Vergleich der Vorgaben mit den Ist-Daten.

In den Rickmeldeprogrammen wird der Fertigungsfortschritt iberprift. So kann der nachste Arbeits-
gang erst begonnen werden, wenn fur den vorhergehenden Arbeitsgang mindestens eine Teilmenge
riickgemeldet wurde. Damit wird garantiert, daf? die Arbeitsgange in der vorgesehenen Reihenfolge
realisiert und zuriickgemeldet werden.

Die Ruckmeldungen der enthommen bzw. fertiggestellten Materialien und der Ist-Bearbeitungszeiten
erfolgt im Dialog mit den Programmen "Riickmeldungen buchen". In diesen Programmen stehen u.a.
folgende Buchungsarten zur Verfligung:
e Zeiten buchen
Die fur die Herstellung des Artikels bendtigten Zeiten kénnen mit diesem Programm je
Werkstattauftrag und Arbeitsgang gebucht werden.

e Zeiten komplett
Alle fir den Werkstattauftrag benétigten Arbeitszeiten werden komplett gebucht.
Wird ein Arbeitsgang komplett riickgemeldet, werden im entsprechenden Kapazitatsstammsatz
und in den zugehorigen Kapazitatsrastersatzen die Daten aktualisiert. Die rickgemeldeten Zeiten
werden in den Arbeitsgangséatzen der Werkstattauftragsdatei gesammelt.

e Auftrags-Rickmeldung
Zeiten eines Werkstattauftrages kdnnen auch mit den Programmen "Baukasten buchen" und
"AbschluBbuchungen Dialog/Batch" komplett riickgemeldet werden.
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Die Riickmeldeprogramme fiir Material und Zeit stellen produktionsbezogene Daten zur Ubergabe und
Weiterverarbeitung in der Lagerwirtschaft und der Kosten- und Leistungsrechnung bereit.

Hinweis : Mit dem Programm "Riickmeldungen stornieren" kdnnen Material- und Zeitbuchen storniert
werden. Dabei erfolgt keine Riicknahme der Buchungen innerhalb des Ressourcenmanagements.

D. h. die durch die Riickmeldung von Zeiten erfolgte Aktualisierung der Kapazitatsrasterdatei und der
Warteschlangendatei wird nicht zurlickgesetzt. Notfalls muf3 der betroffene Werkstattauftrag neu
terminiert werden.

2.3.4  Abfragen und Auswertungen

Mit den einzelnen Rickmeldeprogrammen kénnen die bereits angefallenen Zeiten und Mengen
jederzeit am Bildschirm abgefragt werden.
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3 Programme

3.1 Abfragen

Im Funktionsselektor der Flexiblen Fertigungsorganisation stehen folgende Abfrageprogramme zur
Verfligung:

Flexible Fertigung Abfragen Ressourcenmanagement #23

Funktionsselektor

1 ... Werkstattauftr.: Auftr-Nr
2 ... Werkstattauftr.: Artikel
3 ... Werkstattauftr.: S-Termin
4 ... Kundenauftragsnummer

5 ... Werkstattauftrdge

6 ... Arbeitsgdnge

7 ... Materialsdtze

8 ... Ruckmeldungen

9 ... Bestellvorschldge

10 ... Strukturstickliste

11 ... Teileverwendung

12 ... Teileverwendung Enderz.
13 ... Arbeitspldne

14 ... Kapazitdtsstamm

15 ... Ressourcenmanagement

Nr. wdahlen oder "CR"

Nachricht:

Mit dem Programm "Ressourcenmanagement” (Eintrag 15) kénnen Sie sich die Terminierungs-
ergebnisse anzeigen lassen. Dafiir stehen drei Abfragemdglichkeiten zur Verfligung:

o Kapazitatsbelastungsiibersichten ohne Warteschlange
e Kapazitatsbelastungsiibersichten mit Warteschlange
o Kapazitatsbelastungs-Auftragsdiagramm

Hinweis: Die Kapazitatsbelastungstibersichten und die Abfrage nach der Warteschlange finden Sie
unter Punkt 15 "Ressourcenmanagement” ohne gesetzte R1-Taste. Mit gesetzter R1-Taste kdnnen
Sie gezielt das Kapazitatsbelastungs-Auftragsdiagramm erhalten (s. folgende Kap.)

Die Bedienung der Abfrageprogramme "Werkstattauftrage abfragen" — "Kapazitatsstamm abfragen”
(Eintrage 1 - 14) ist im Anwenderhandbuch COMET FFO beschrieben.
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3.1.1 Kapazitatsbelastung ohne Warteschlange (Funktion "BER")

Wenn Sie im Programm "Ressourcenmanagement” nach Eingabe von Kostenstelle und Arbeitsplatz
die Funktion BER wahlen, wird der Belastungsgrad der Kapazitatsstelle prozentual und grafisch am
Bildschirm angezeigt. Ein Bezug auf eingeplante Auftrage ist nicht méglich.

Kostst./AP:

(Kostenstelle/Arbeitsplatz)

Geben Sie die Kostenstelle und die Arbeitsplatznummer ein, fir die Sie sich die Belastung am
Bildschirm anzeigen lassen wollen.

Folgende Felder werden angezeigt:
Bezeichnung

KZ = Terminierungskennzeichen
Per. = Planperiodenlange
G.Last = Grundlast in Prozent

AS = Anzahl Schichten

AP = Anzahl Arbeitsplatze

Ausw.Kostst./AP Ausweich-Kostenstelle/Arbeitsplatz

Nach Anzeige der Kapazitdtsstammdaten verzweigt das Programm zur Eingabe der gewiinschten
Kalenderwoche, fur die die Kapazitatsbelastung angezeigt werden soll.

Flexible Fertigung Abfragen Ressourcenmanagement #23
Kostst. /AP Bezeichnung KZ Per. G.Last AS AP Ausw.Kostst./AP
322 5 Werkstattlager 1 Tag 1002 2 1 000000 000000
Datum Soll  Echt Res. Bel. ..., 50....... 100....... 150....... 200
19 . 08 . 96 930 930 O 1000/0 kkkkkkhkhkhkkhkkhkhkkkkkkkkk I
20 . 08 . 96 930 930 O 1000/0 kkkkkkhkhkhkkhkkhkhkkkkkkkkk I
21.08.96 930 356 0 38%  xxEkxxAk !
22.08.96 930 0 0 0% }
23.08.96 930 0 0 0% }
26.08.96 930 0 0 0% |
27.08.96 930 394 0 42% ksl |
28.08.96 930 930 0 100% Aklldolololoolooloolololololok |
29.08.96 930 930 0 100%  Frrmikrkiokrkbiolokx, }
30.08.96 930 930 0 1008  Fdkkkkdkkdokdkdkioki }
02.09.96 930 716 0 77% rmmsliooekkiok |
03.09.96 930 0 0 0% !
04.09.96 930 0 0 0% !
05.09.96 930 0 0 0% }
06.09.96 930 0 0 0% }
Status  (Y/N) : Y
Nachricht:

Nach der Eingabe wird tberpruft, ob zu dieser Kalenderwoche ein Rastersatz vorhanden ist. Ist das
nicht der Fall, wird automatisch im Kapazitatsraster solange gesucht, bis ein Rastersatz gefunden
wird.

Wird anstelle der Eingabe der Kalenderwoche die CR-Taste ausgeldst, so beginnt die Ausgabe mit
der ersten Kalenderwoche, in der die Kapazitat verplant wurde.
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Folgende Daten werden angezeigt:
Datum oder Kalenderwoche (abhéngig von der im Kapazitatsstamm hinterlegten Planperiodenlénge)
Soll = vorhandene Soll-Kapazitat

Echt = echt eingelastete Kapazitat
Res. = reserviert eingelastete Kapazitat
Bel. = prozentualer Belastungsgrad

AuRerdem wird der Belastungsgrad in Form eines Balkendiagramms auf dem Bildschirm angezeigt.
Die echt und die reserviert eingelastete Kapazitat werden in diesem Diagramm durch unterschiedliche
Zeichen dargestellt ("*" echt eingelastet, "+" reserviert eingelastet). Tritt ein Belastungsgrad auf, der
Uber 200 Prozent liegt, so werden die beiden letzten Stellen mit "->" dargestellt.

Status (Y/N):

Y = Die Kapazitatsbelastung der folgenden Planperioden wird angezeigt. Wird kein weiterer
Kapazitatsrastersatz fur diese Kapazitatsstelle gefunden, verzweigt das Programm zuriick zur
Eingabe des Arbeitsplatzes bzw. der Kostenstelle

N = Das Programm verzweigt zur Eingabe eines neuen Arbeitsplatzes bzw. Kostenstelle.
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3.1.2 Kapazitatsbelastung mit Warteschlange (Funktion "ANZ")

Wenn Sie im Programm "Ressourcenmanagement” nach Eingabe von Kostenstelle und Arbeitsplatz
die Funktion ANZ wéahlen, werden zusétzlich zum Belastungsgrad der Kapazitatsstelle auch die
Werkstattauftrage und die zugehérigen Arbeitsgange, die zu der angezeigten Belastung fihren,
angezeigt.

Kostst./AP:

(Kostenstelle/Arbeitsplatz)

Geben Sie die Kostenstelle und die Arbeitsplatznummer ein, fir die Sie sich die Belastung am
Bildschirm anzeigen lassen wollen.

Folgende Felder werden angezeigt:
Bezeichnung

KZ = Terminierungskennzeichen
Per. = Planperiodenlénge
G.Last = Grundlast in Prozent

AS = Anzahl Schichten

AP = Anzahl Arbeitsplatze

Ausw.Kostst./AP Ausweich-Kostenstelle/Arbeitsplatz

Nach der Anzeige der Kapazitatsstammdaten verzweigt das Programm zur Eingabe der gewlinschten
Kalenderwoche, fur die die Kapazitatsbelastung angezeigt werden soll.

Flexible Fertigung Abfragen Ressourcenmanagement #23
Kostst./AP Bezeichnung KZ Per. G.Last AS AP FB Ausw.Kostst./AP
322 5 MWerkstattlager 2 Tag 1006 2 1 0 000000 000000

Datum Soll  Echt Res. Bel. ..., 50....... 100....... 150....... 200
02.08.96 930 600 0 65%  rrwmllokrkkk

Nr. Artikel-Nr.  W.Auftr-Nr.Agnr. Menge Bearb.Z/Eing. AG.Start AG.Ende RS Pr
1 111000 000150-0010 30 300 300 02.08.96 02.08.96 0 0
2 111000 000151-0010 30 300 300 02.08.96 02.08.96 0 2

Status (Y/N/#) : Y
Nachricht:

Nach der Eingabe wird tberprift, ob zu dieser Kalenderwoche ein Rastersatz vorhanden ist. Wenn
nicht, wird automatisch im Kapazitatsraster solange gesucht, bis ein Rastersatz gefunden wird.

Wird anstelle der Eingabe der Kalenderwoche die CR-Taste ausgeldst, so beginnt die Ausgabe mit
der ersten Kalenderwoche, in der die Kapazitat verplant wurde.
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Folgende Daten werden angezeigt:
Datum oder Kalenderwoche (abhangig von der im Kapazitatsstamm hinterlegten Planperiodenléange)
Soll = vorhandene Soll-Kapazitat

Echt = echt eingelastete Kapazitat
Res. = reserviert eingelastete Kapazitat
Bel. = prozentualer Belastungsgrad

AuRerdem wird der Belastungsgrad in Form eines Balkendiagramms auf dem Bildschirm angezeigt.
Die echt und die reserviert eingelastete Kapazitat wird in diesem Diagramm durch unterschiedliche
Zeichen dargestellt ("*" echt eingelastet, "+" reserviert eingelastet). Tritt ein Belastungsgrad auf, der
Uber 200 Prozent liegt, so werden die beiden letzten Stellen mit "->" dargestellt.

Neben diesen Daten werden in den néchsten Bildschirmzeilen die Auftrage mit der zugehdrigen
Arbeitsgangnummer angezeigt:
Artikelnummer

W.Auftr.Nr. = Werkstattauftragsnummer

Agnr = Arbeitsgangnummer

Menge = Auftragsmenge

Bearb.Z = Gesamte Ist-Kapazitat, die dieser Arbeitsgang bendtigt.
Eing. = In dieser Periode eingelastete Kapazitat

Ag.Start = Arbeitsanfangsdatum des Arbeitsgangs

Ag. Ende = Arbeitsendedatum des Arbeitsgangs

RS = RlUckmeldestatus des Arbeitsganges

Pri = Prioritat des Werkstattauftrages

Nach der Anzeige aller Arbeitsgénge, die in dieser Planperiode eingelastet worden sind, verzweigt das
Programm zum Statusfeld.

Status (Y/N):

Y = Die Kapazitatshelastung der folgenden Planperioden wird angezeigt. Wird kein weiterer
Kapazitatsrastersatz fir diese Kapazitatsstelle gefunden, verzweigt das Programm zurlick zur
Eingabe des Arbeitsplatzes bzw. Kostenstelle

N = Das Programm verzweigt zur Eingabe eines neuen Arbeitsplatzes bzw. Kostenstelle.

# = Durch Eingabe der laufenden Nummer der Auswahlmaske wéahlen Sie einen der angezeigten
Werkstattauftrage aus. In einer zweiten Maske erhalten Sie weitere Informationen zu dem
ausgewahlten Werkstattauftrag und dem dazu gehdérenden Arbeitsgang aus der Werkstatt-
auftragsdatei.
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3.1.3 Kapazitatsbelastungs-Auftragsdiagramm

Wenn Sie das Abfrageprogramm "Ressourcenmanagement"” bei gesetzter R1-Taste starten, werden
fur die Arbeitsgange des einzugebenden Werkstattauftrages alle zugehorigen
Kostenstellen/Arbeitsplatze mit ihrem aktuellen Belastungsgrad periodengerecht angezeigt. Auf3erdem
wird die prozentuale Belastung des Arbeitsganges in der entsprechenden Periode im Verhaltnis zur
Gesamtbelastung der Kapazitatsstelle dargestellt.

Werkstattauftr.-Nr.:
Geben Sie die Nummer des Werkstattauftrags ein, dessen kapazitive Einlastung angezeigt werden
soll.

Der Gesamtbelastungsgrad pro Planperiode fiir jede zugehorige Kapazitatsstelle und der Anteil, mit
dem der Arbeitsgang in dieser Periode die Kapazitatsstelle belastet, werden jetzt prozentual und
grafisch dargestellt.

Flexible Fertigung Abfragen Ressourcenmanagement #23
150%
**
100% lalaae Q¥ FHH 00000 00000 00000 ot

FRAFK 00000 00000 00000 00000 ot
FREFK 00000 00000 00000 00000 ot
FrEFK 00000 00000 00000 00000 00+++
FrAFK 00000 00000 00000 00000 00000

050% FrAFK 00000 00000 00000 00000 00000
00000 00000 00000 00000 00000 00000 ekt 0000
00000 00000 00000 00000 00000 00000 FhxAK 00000
010% 31% 92% 100% 100% 100% 64% 31% 100%
Periode 102.08.96]07.08.96]08.08.96109.08.96]12.08.96113.08.96]13.08.96!14.08.96
AG 0010 0020 0020 0020 0020 0020 0030 0030
Kostst. 000322} 000322} 000322} 000322| 000322] 000322] 000310 000310

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
I
I oxxxx 00000 00000 00000 00000 00000
|
|
|
|
I
+
|
|
|
|
|
|
|

Arb.P1. | 000005/ 000001} 000001} 000001} 000001} 000001} 000001} 000001

RS | o0/1/1} o0/1/1} o/1/1} o/1/1} 0/1/1} 0/1/1} 0/1/1} 0/1/1
Werkstattauftr.-Nr.: 000146 / 111000 Status  (Y/N) : Y
Nachricht:

Fur jede Saule des Diagramms, d.h. fiir jede Planperiode, werden in der obersten Zeile der Gesamt-
belastungsgrad der Kapazitatsstelle und in der untersten Zeile der prozentuale Anteil des
entsprechenden Arbeitsganges gezeigt. Am linken Bildschirmrand wird die Skala fir die grafisch
dargestellte prozentuale Belastung angezeigt.

0 = Ist-Kapazitat, die von diesem Werkstattauftrag/Arbeitsgang an diesem Datum ist Anspruch
genommen wird.

* = Gesamte Ist-Kapazitat die an diesem Tag auf der Kostenstelle in Anspruch genommen wird.

+ = Reservierte Kapazitat, die an diesem Tag auf der Kostenstelle in Anspruch genommen wird.
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Folgende Felder werden angezeigt:

Periode = Planperiode (Datum oder Kalenderwoche)
Wenn ein Arbeitsgang in einer Periode nicht vollstandig eingelastet werden konnte,
werden die Folgeperioden fir diesen Arbeitsgang ebenfalls angezeigt.

AG = Arbeitsgang
Kostst. = Kostenstelle
Arb.Pl. = Arbeitsplatz
RS = Riuckmeldestatus

Status (Y/N):

Y = Wenn die Kapazitdtsauslastung tber 8 Perioden hinausgeht, haben Sie die Mdglichkeit, die
Kapazitatsbelastung der folgenden Planperioden anzeigen zu lassen. Ist der letzte Arbeitsgang
vollstandig angezeigt, wird zur Eingabe einer neue Werkstattauftragsnummer zurtick verzweigt.

N = Das Programm verzweigt zur Eingabe einer neuen Werkstattauftragsnummer.
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3.2 Stammdatenwartung

3.2.1  Sondertage und Kalender warten

Die Programme "Sondertagedatei warten" und "Kalenderdatei warten" sind im Anwenderhandbuch der
Lagerwirtschaft beschrieben. An dieser Stelle werden Sie auf die Bedeutung der beiden Dateien
hingewiesen.

Kalenderdatei

Grundlage der Terminierung und Einlastung von Werkstattauftragen ist die Kalenderdatei
(LF-06900CCC). In dieser Datei wird je Kalendertag ein Stammsatz mit einer von lhnen vorzugeben-
den Tageskapazitat angelegt. Von diesem Standardwert abweichende Tageskapazitaten (z.B. Feier-
tage, Betriebsurlaub etc.) miissen Sie mit dem Programm "Sondertagedatei warten" in die
Sondertagedatei (IF-06901CCC) eintragen.

Die einzelnen Séatze der Kalenderdatei werden von lhnen bereichsweise, d.h. von Datum bis Datum,
angelegt. Neben diesen Daten werden auch die "Fabriktage" mit diesem Programm verwaltet. Als
Fabriktage werden alle die Kalendertage bezeichnet, fir die eine Tageskapazitat besteht, die nicht "0"
ist. Der erste von Ihnen zugewiesene Kalendertag erhalt die Fabriktagnummer "1", die folgenden
werden fortlaufend numeriert.

Das Programm "Kalenderdatei warten" ist in bestimmten Abst&nden wieder aufzurufen, um
Kalendertage, die Uber dem vorher angelegten Planungshorizont liegen, zuzuweisen. Die in der
Vergangenheit liegenden Tage kdnnen Sie dann Idschen.

Sondertagedatei

Neben der Kalenderdatei (LF-06900CCC), in der séamtliche Werktage, Samstage und Sonntage
gespeichert sind, wird eine Sondertagedatei (LF-06900CCC) benétigt. In ihr sind alle gesetzlichen
Feiertage, Betriebsurlaubstage etc. enthalten, das heil3t, alle die Tage, an denen nicht mit der
standardmalRig vorgegebenen Kapazitat gearbeitet wird. Die in der Sondertagedatei angelegten
Kapazitaten verandern automatisch die entsprechenden Kapazitaten in der Kalenderdatei.

3.2.2  Kapazitatsstamm warten

Mit diesem Programm konnen Sie Kapazitatsstellen in der Kapazitdtsstammdatei (FF-21200CCC)
anlegen und warten.

Kapazitatsstellen sind Kostenstellen (Maschinengruppen) mit zugehérigen Arbeitsplatzen (z.B.
Maschinen). Somit besteht eine Kapazitatsstelle aus der Kostenstellennummer und zusatzlich aus der
Arbeitsplatznummer.

Die Bedienung des Programmes "Kapazitatsstamm warten" ist im Anwenderhandbuch fiir die Flexible
Fertigungsorganisation beschrieben. Nachfolgend werden nur die Felder erlautert, die auf die Art und
Weise der Terminierung, die Berechnung der Soll-Kapazitat sowie auf die Anzeige der
Terminierungsergebnisse Auswirkungen haben.

9. Grundlast in %:
Geben Sie den durchschnittlichen Belastungsgrad dieser Kapazitatsstelle in Prozent ein. Dieser
Prozentsatz wird zur Berechnung der Soll-Kapazitat der Periode bendtigt.

10. Max. Belastung %:
Geben Sie die maximal zulassige Belastung dieser Kapazitatsstelle in Prozent ein. Die maximale
Belastung in ein reines Informationsfeld.
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11. Anzahl Schichten:
Geben Sie die Anzahl Schichten ein, in denen an dieser Kapazitatsstelle gearbeitet wird. Die Anzahl
Schichten werden zur Berechnung der Soll-Kapazitat der Periode bendtigt.

14. Anz. Arbeitsplatze:
Geben Sie die Anzahl der Arbeitsplatze ein, die zu dieser Kapazitatsstelle gehtren. Die Anzahl
Arbeitsplatze wird zur Berechnung der Soll-Kapazitat der Periode bendtigt.

24. Terminierungskz:
Mit diesem Kennzeichen legen Sie die Art und Weise der Terminierung fest, und ob die ermittelten
Daten auch in der Kapazitatsrasterdatei und der Warteschlangendatei gespeichert werden.

0 = Durchlaufterminierung ohne Speicherung im Ressourcenmanagement

1 = Durchlaufterminierung mit Aktualisierung der Daten des Ressourcenmanagements und der
Flexiblen Fertigungsorganisation

2 = Kapazitatsterminierung mit Aktualisierung der Daten des Ressourcenmanagements und der

Flexiblen Fertigungsorganisation

40. KZ Planungsperiode:

Geben Sie die Planungsperiode fir Abfragen und Auswertungen des Ressourcenmanagements ein.
Dieses Kennzeichen wird nur fur Darstellung der Kapazitaten herangezogen, die Terminierung erfolgt
grundsatzlich in Tagen. Das Kennzeichen kann jederzeit geandert werden.

1 = Tag
2 = Woche
3 = Monat

Hinweis : Das Kennzeichen "3" (Monat) ist innerhalb des Ressourcenmanagements nicht realisiert,
es steht fur individuelle Erweiterungen zur Verfugung.
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3.2.3 Soll-Kapazitat andern

Mit diesem Programm kénnen Sie die Soll-Kapazitaten neu berechnen lassen bzw. vorgeben. Dies ist
immer dann der Fall, wenn z.B. Sonderschichten, Uberstunden etc. erforderlich werden und eine
Anpassung der Soll-Kapazitat tber die Programme "Kalenderdatei warten" bzw. "Sondertagedatei
warten" nicht moglich bzw. zu aufwendig ist.

Zur Anderung der Soll-Kapazitat stellt Innen das Programm zwei Méglichkeiten zur Verfiigung:

e Anderung der Felder "Grundlast", "Anzahl Schichten” und "Anzahl Arbeitsplatze" sowie Eingabe
des Zeitraumes fir den die Soll-Kapazitat berechnet und aktualisiert werden soll.

e Vorgabe eines festen Wertes (Soll-Kapazitat) und Eingabe des Zeitraumes fiir den die Soll-
Kapazitat aktualisiert werden soll.

Sollkapazitdt dndern Stammdaten warten Ressourcenmanagement#23

Aktivitat : Andern Freie Sitze : 723
1.Kostenstelle 322
2.Arbeitsplatz 2
3.Bezeichnung : Montage Elektro-Grp.
9.Grundlast in %: 90 %
10.Max.Belastung %: 110 %
11.Anz. Schichten : 1
14 Anz.Arbeitspl. : 2

24 . Terminierungskz: 1 Durchlaufterm.
40.KZ-Planperiode : 2 Woche

41 Dat.letzte And.: 010896

42 .Sachbearbeiter :

43 .Von Datum : 080896 96.32
44 Bis Datum : 040200 00.05
45.Sollkapazitat 0
Status (Y/N/#) -
Nachricht:

1. Kostenstelle:
2. Arbeitsplatz:
Geben Sie die Kostenstelle und den Arbeitsplatz (= Kapazitatsstelle) ein, fur die Sie die Soll-Kapazitat
andern wollen.

Nach Eingabe der Kapazitatsstelle werden Ihnen aus dem entsprechenden Stammsatz der
Kapazitatsstelle folgende Felder angezeigt:
Bezeichnung der Kapazitatsstelle

Grundlast in %

Maximale Belastung in %

Anzahl Schichten

Anzahl Arbeitsplatze
Terminierungskennzeichen

Planungsperiode

Datum letzte Anderung der Kapazitatsstammes
Sachbearbeiter
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Folgende Felder sind zur Eingabe zugelassen:

9. Grundlast in %:
Geben Sie den durchschnittlichen Belastungsgrad dieser Kapazitatsstelle in Prozent ein. Dieser
Prozentsatz wird zur Berechnung der Soll-Kapazitat der Periode bendtigt.

11. Anz. Schichten:
Geben Sie die Anzahl Schichten ein, in denen an dieser Kapazitatsstelle gearbeitet wird. Die Anzahl
Schichten wird zur Berechnung der Soll-Kapazitét der Periode bendtigt.

14. Anz. Arbeitsplatze:
Geben Sie die Anzahl der Arbeitsplatze ein, die zu dieser Kapazitatsstelle gehdren. Die Anzahl
Arbeitsplatze wird zur Berechnung der Soll-Kapazitat der Periode bendtigt.

43. Von Datum:
Geben Sie das Datum ein, ab dem die Soll-Kapazitat neu berechnet bzw. geandert werden soll.
Ihnen wird das aktuelle Systemdatum als Startdatum fir die Anderung der Soll-Kapazitat angeboten.

44, Bis Datum
Geben Sie das Datum ein, bis zu dem die Soll-Kapazitat neu berechnet bzw. geandert werden soll.
Ihnen wird das letzte angelegte Datum des Kalenders fir die Anderung der Soll-Kapazitat angeboten.

Hinweis: Die Anderung wird einschlieBlich des von/bis Datums durchgefiihrt.

45. Soll-Kapazitat

Geben sie die Soll-Kapazitat vor, die fir den angegebenen Zeitraum gelten soll.

e Wenn Sie einen Wert ungleich "0" eingeben, so wird der Wert als neue Soll-Kapazitat vorgetragen.

e Wenn Sie "0" eingeben, so werden die Felder "Grundlast", "Anzahl Schichten" und "Anzahl
Arbeitsplatze" zur Berechnung der Soll-Kapazitat herangezogen.

Status (Y/N):

Y = Die Soll-Kapazitat wird aktualisiert.
Hinweis: Eine Anderung der Stammdaten wird nicht durchgefihrt.
Langfristige Anderungen, z.B. der Anzahl Schichten oder der Anzahl Arbeitsplatze, sollten im
Kapazitatsstamm selbst durchgefiihrt werden.
R1-Taste: Wenn diese Taste gesetzt ist, werden die Ordnungsbegriffe der gednderten
Kapazitatsstellen angezeigt.

N = Das Programm verzweigt zur Eingabe einer neuen Kapazitatsstelle. Eine Anderung der Soll-
Kapazitat wird nicht durchgefuhrt.

#=  Das Programm verzweigt zum Feld mit der eingegebenen Nummer.
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3.3 Terminierung / Einlastung

Die Terminierung kann im Dialog oder im Stapel durchgefiihrt werden. Dialog- und Stapelterminierung
nutzen die gleichen Programme und fihren somit zum gleichen Ergebnis. Fur die Terminierung steht
eine Auswahlmaske zur Verfigung, mit der neben anderen Kriterien zwischen Dialog- und Stapel-
terminierung gewahlt werden kann (Auswabhlfeld "Im Dialog (Y/N)").

Nach Anwahl des Programms "Terminierung" werden folgende Auswabhlkriterien angezeigt:
1. Hintergrund (Y/N):
Entscheiden Sie, ob die Verarbeitung im Hintergrund ablaufen soll.

2. Dialog (Y/N):
Entscheiden Sie, ob die Terminierung im Stapel oder im Dialog ablaufen soll.

3. Sortierkriterium:
Sie haben die Mdglichkeit, die Terminierung sortiert nach drei verschiedenen Sortierkriterien
vorzunehmen:

1 = nach Artikelnummer
2 = nach Werkstattauftragsnummer
3 = nach Kundenauftragsnummer/Position

4. Min. Einlastung bei Kapazitatsterminierung:
Geben Sie ein, wieviel Prozent der Auftragszeit eines Arbeitsganges minimal zur Verfligung stehen
muf3, damit beim Einsatz der Kapazitatsterminierung mit diesem Arbeitsgang begonnen werden kann.

5. Von Artikelnummer:
6. Bis Artikelnummer:
Wollen Sie die Terminierung auf bestimmte Artikel begrenzen, so geben Sie die Artikelnummern ein.

7. Von Werkstattauftragsnummer:

8. Bis Werkstattauftragsnummer:

Wollen Sie die Terminierung auf bestimmte Werkstattauftrage begrenzen, so geben Sie den
Werkstattauftragskreis ein.

9. Von Kundenauftragsnummer/Position:
10. Bis Kundenauftragsnummer/Position:
Wollen Sie die Terminierung auf bestimmte Kundenauftrage/Positionen begrenzen, so geben Sie den
Kundenauftragskreis ein.

11. Von Prioritat:

12. Von Prioritat:

Wollen Sie die Terminierung auf bestimmte Kundenauftragsprioritaten begrenzen, so geben Sie den
Kundenauftragsprioritatenkreis ein.

13. Von Arbeitsbeginn

14. Bis Arbeitsende

Wollen Sie die Terminierung auf einen bestimmten durch den Nettobedarf ermittelten Zeitraum
begrenzen, so geben Sie den gewlnschten Zeitraum ein.

15. Terminierungsart (1/2/3):
Sie bestimmen die Terminierungsart, die bei diesem Terminierungslauf zur Anwendung kommen soll.

1 = Durchlaufterminierung
2 = Kapazitatsterminierung
3 = Der Wert, der im jeweiligen Kapazitatsstammsatz steht, wird zur Festlegung der

Terminierungsart herangezogen.

Hinweis: Die Durchlaufterminierung ist normalerweise eine reine Terminrechnung, d.h. es erfolgt
kein Vergleich zwischen Soll- und Ist-Kapazitat. Deshalb kann die ermittelte Ist-Kapazitat groer als
die Soll-Kapazitat werden.
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Wenn Sie dies verhinden wollen, miissen Sie das Programm mit gesetzter Rasttaste 3 starten. Dann
wird lediglich fur den Tag eine Giberhdhte Kapazitat eingeplant, an dem die Lieferung erfolgen soll. So
kénnen Sie auf den ersten Blick feststellen, dal3 ein Terminverzug eintreten wird. Fir die auf den
Liefertermin folgenden Tage werden dann wieder nur die Soll-Kapazitaten bericksichtigt.

16. Terminierung vor/rickw. (1/2):

Durch diese Eingabe bestimmen Sie, ob Sie vorwarts oder riickwarts terminieren wollen.
1 Vorwartsterminierung

2 Ruckwartsterminierung

Hinweis: Durch das Programm erfolgt ein permanenter Abgleich zwischen dem Ergebnis der

Terminierung und dem aktuellen Buchungsdatum.

e Wird bei Vorwartsterminierung festgestellt, daf3 der Starttermin in der Vergangenheit liegt, beginnt
die Terminrechnung nicht mit dem Starttermin, sondern mit dem aktuellen Buchungsdatum.

e |Ist das Ergebnis der Ruckwartsterminierung ein Termin in der Vergangenheit, so wechselt das
Programm bei Erreichen des aktuellen Buchungsdatums die Terminierungsrichtung und terminert
vorwarts.

Diese Verarbeitungsweise konnen Sie wie folgt unterbinden:

e Setzen Sie bei Stapelverarbeitung vor dem Programmstart die Rasttaste 4. Dann werden auch in
der Vergangenheit liegenden Termine zugelassen und gespeichert.

e Bei Dialogverarbeitung wird vor dem Wechsel der Terminierungsrichtung die Meldung
"Termin liegt in der Vergangenheit! Zulassen Y/N?" ausgegeben. Wenn Sie diese Abfrage mit "Y"
beantworten, erfolgt kein Wechsel und die Vergangenheitstermine werden mit "?" gekennzeichnet.

17. Einlastungsart (1/2):

Sie bestimmen, ob "echt" oder "reserviert" eingelastet werden soll.

Bei der Dialogterminierung wird der Werkstattauftrag zunéachst grundséatzlich simuliert eingelastet. Erst
bei der Bestatigung (Status = "Y") wird der Werkstattauftrag "echt" oder "reserviert" eingelastet.

1 Echt einlasten

2 Reserviert einlasten

18. Materialdisposition (Y/N):
Sie entscheiden, ob das Terminierungsergebnis Einflu3 auf die Bestellungen und Vormerkungen lhrer
Disposition nehmen soll.

Kommt die Kapazitatsterminierung aufgrund belegter Kapazitdten zu einem spateren Ergebnis
(Arbeitsbeginn/Arbeitsende) als der Nettobedarf, so haben Sie hier die Moglichkeit zu entscheiden, ob
die betroffenen Bestellungen und Vormerkungen der Werkstattauftrage auf einen entsprechend
spateren Termin verschoben werden sollen oder nicht.

Funktion:

STR = Verarbeitung starten

Feld-Nr. = Sprung zum gewiinschten Eingabefeld

STN = Eingaben als neuen Standard speichern

ABB = Anderungen der Standardwerte riickgéangig machen
END = Ricksprung in den Selektor
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3.3.1 Dialogterminierung

Mit der Dialogterminierung kdnnen noch nicht eingeplante Werkstattauftradge eingelastet bzw. bereits
eingeplante Werkstattauftrage neu eingeplant werden.

Die Verarbeitung erfolgt im Dialog am Bildschirm. Sie kénnen fir die einzelnen Arbeitsgange die
Kapazitatsstellen, Rustplatze und fir den ersten Arbeitsgang den Arbeitsbeginn &ndern und die
Terminierungsergebnisse simulieren. Die durch die Einlastung verdnderten Kapazitatsdaten werden
zunachst nur angezeigt und erst nach Bestéatigung fest eingeplant.

Bei der Einlastung der Werkstattauftrage sollte darauf geachtet werden, dal? der bei der Terminierung
errechnete Zeitraum (Arbeitsbeginn bis Arbeitsende) innerhalb der bei der Nettobedarfsermittiung
errechneten Termine liegt. Ist dies nicht der Fall, ist eine Verflgbarkeit der benétigten Materialien nicht
gewahrleistet. Wichtig ist, dal3 die bei Anlage der Stiicklisten vorgegebenen Vorlaufzeiten realistisch
sind und schon bei der Nettobedarfsermittlung eine Grobplanung zulassen. Von eben solcher
Bedeutung ist die Vorgabe realistischer Zeitfaktoren in den Arbeitsplanen.

Die Dialogterminierung wird gestartet, wenn Sie im Feld 2 "Im Dialog (Y/N)" "Y" eingegeben haben.

Zunachst werden folgende Felder des Werkstattauftragskopfsatzes angezeigt:

Artikelnr. = Artikelnummer

W.auftr.nr = Werkstattauftragsnummer

Auftr.pos = Kundenauftragsnummer/Position

Arb.Beg. = Arbeitsbeginn aus dem Nettobedarf bzw. einem vorhergehenden Terminierungslauf
Arb.Ende = Arbeitsende aus dem Nettobedarf bzw. einem vorhergehenden Terminierungslauf
Menge = Menge des Werkstattauftrages

Die Einlastung wird zuerst nur simuliert und auf Wunsch fest eingeplant.

Wenn Sie den Werkstattauftrag terminieren méchten, setzten Sie die Verarbeitung mit Status = "Y"
fort. Wollen Sie diesen Werkstattauftrag nicht terminieren, aber mit dem nachsten Werkstattauftrag
fortfahren, so geben Sie im Statusfeld "N" ein.

Ist der Werkstattauftrag bereits eingelastet, erscheint folgende Abfrage:

Auftrag bereits eingelastet ! Neu einplanen (Y/N) ?

Y = Es erfolgt die Neueinplanung des Werkstattauftrages.
Hinweis : Bei einer Neueinplanung wird der Werkstattauftrag zunéchst ausgelastet und
anschlieBend neu eingeplant.

N = Es wird mit dem nachsten Werkstattauftrag fortgefahren.

Terminierung Terminierung Ressourcenmanagement#23

Von Werkstattauftragsnummer 000151 - 000151

Terminierungsart (1/2/3): 2 Kapazitdtsterminierung
Terminierung vor/rickw. (1/2): 1 Vorwdrts

Einlastungsart (1/2): 1 Echt

Artikelnr.  W.auftr.nr Auftr.pos. Arb.Beg. Arb.Ende Menge

111000 000151 000000-0000 02.08.96 27.08.96 30

Ag-Nr Kapaz.Stelle Ap. Rp.  Datum Soll/Ist-Kap. Ausl Eingel  Rest AGA% KW
0010 000322 000005 01 01 02.08.96 930 600  65% 300 50%  32%

0020 000322 000001 01 01 02.08.96 1255 1255 100% 348 5375 28%  28%
08.08.96 1255 1255 100% 205 5170 16%  16%
09.08.96 1255 1255 100% 1255 3915 100% 100%
12.08.96 1255 1255 100% 1255 2659 100% 100%
13.08.96 1255 1255 100% 1255 1404 100% 100%
14.08.96 1255 1255 100% 1255 148 100% 100%
15.08.96 1255 148  12% 148 1003 12%
0030 000310 000001 05 01 15.08.96 4185 689  16% 689 2490 100%  82%
16.08.96 4185 838  20% 838 1652 100% 100%
19.08.96 4185 838  20% 838 814 100% 100%
20.08.96 4185 814  19% 814 100%  97%
0040 000322 000005 01 01 20.08.96 930 930 100% 84 3816 9% 9%
21.08.96 930 930 100% 930 2886 100% 100%
Status (Y/N/#) Y
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Nachricht:
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Die angezeigten Felder haben folgende Bedeutung:
Ag-Nr. = Arbeitsgangnummer

Kapaz.Stelle = Kapazitatsstelle (Kostenstelle/Arbeitsplatz)

Ap. = Anzahl Arbeitsplatze aus dem Kapazitatsstammsatz

Rp. = Anzahl Ristplatze aus dem Werkstattauftrag

Datum = Das bei der Terminierung errechnete Arbeitsbeginn- bzw. Arbeitsendedatum.

Die Kapazitatsstelle, die Anzahl Riistplatze und das Datum sind anderbar.
Wenn Sie diese Daten &ndern wollen, missen Sie im Statusfeld die Nummer des entsprechenden
Arbeitsgangs eingeben. Das Programm verzweigt dann nacheinander zur Eingabe der Daten.
Die geanderten Daten werden invers dargestellt.
Hinweise: Die Anzahl Rustplatze darf die Anzahl Arbeitsplatze nicht Gberschreiten.
Der Arbeitsbeginn ist nur beim ersten Arbeitsgang anderbar.

BER = Mitder Berichtsfunktion kénnen Sie sich die verfigbaren Kapazitatsstellen und Arbeitsplatze
anzeigen lassen und auswahlen.

ZUR = Wenn Sie den Softkey "Zurtick" wahlen, verzweigt das Programm zum vorherigen
Eingabefeld und zeigt in der Nachrichtenzeile den urspriinglichen Wert an.

Die folgenden Felder werden nur angezeigt. Sie sind nicht &nderbar.
Soll = Die in der Planperiode maximal zur Verfigung stehende Kapazitat der
Kapazitatsstelle (Soll-Kapazitéat).

Ist-Kap. = Die Summe der verplanten Kapazitaten der Kapazitatsstelle inklusive des
angezeigten Arbeitsganges in der Planperiode (Ist-Kapazitaten).

Ausl = Prozentuale Belastung der Kapazitatsstelle in der Planperiode inklusive des
angezeigten Arbeitsganges (Auslastung).

Eingel = Der eingeplante Anteil der Ist-Kapazitat des Arbeitsganges (Eingeplant).

Rest = Der verbleibende Rest der Ist-Kapazitat des Arbeitsganges, der in die
Folgeperioden noch einzuplanen ist.

AGA% = Der prozentuale Anteil des Arbeitsganges an der Summe der verplanten

Kapazitaten der Kapazitatsstelle in der Planperiode (Ist-Kapazitaten).
KW = Der prozentuale Anteil des Arbeitsganges an der zur Verfiigung stehenden
Kapazitat der Kapazitatsstelle in der Planperiode (Soll-Kapazitat).

Ergibt die Terminierung einen Arbeitsgangtermin in der Vergangenheit, erscheint folgende Abfrage:

1083 Termin liegt in der Vergangenheit! Zulassen Y/N ?

Y = Die Terminierung wird fortgesetzt.
Hinweis : Das Ergebnis dieser Terminierung sind die errechneten Vergangenheitstermine.
Alle Vergangenheitstermine werden mit einem "?" gekennzeichnet.

N = Die Terminierung wird mit dem aktuellen Buchungsdatum neu aufgesetzt. Bei Rlickwarts-
terminierung wird die Terminierungsrichtung gewechselt.

Status (Y/N):
STR = Die Simulation wird gestartet.

Y = Der Werkstattauftrag wird eingeplant bzw. wenn die Anzeige der einzulastenden Daten mehr
als eine Seite in Anspruch nimmt, wird auf die néchste Seite geblattert.
Hinweis: Bei der Einplanung des Werkstattauftrages werden die Kapazitatsrasterdatei und
die Warteschlangendatei aktualisiert.

N = Der Werkstattauftrag wird nicht eingeplant, und es wird mit dem Einplanung des n&chsten
Werkstattauftrag fortgefahren.

BER = Verzweigt zur Abfrage der Kapazitatsbelastung mit/ohne Warteschlange und zur Anzeige
des Werkstattauftrages (Bedienung s. Kap. 3.1.1 und 3.1.2).
Hinweis: Da die Dialogterminierung zunachst eine Simulation ist, werden die Daten des
aktuell zu terminierenden Werkstattauftrages nicht angezeigt. Innerhalb der Berichtsfunktion
sehen Sie alle bisher terminierten Werkstattauftrage und die dafiir belegten/benétigten
Kapazitaten.

© Q.4 International Business Software GmbH, Mai 1999 35



COMET V3.3 Anwenderdokumentation "Ressourcenmanagement”

3.3.2 Stapelterminierung / Neueinplanung
Die Stapelterminierung wird angewahlt, wenn Sie im Feld "Im Dialog (Y/N)" "N" eingeben.

Mit der Stapelterminierung kdnnen Sie Werkstattauftrage ohne manuelle Eingriffe einlasten. Die
Terminierung der Werkstattauftrage erfolgt sequentiell entsprechend der getroffenen Selektion.
Neben den Werkstattauftragskopfdaten (siehe Dialogterminierung) wird am Bildschirm der Hinweis
"Eingelastet " ausgegeben, wenn der Auftrag verarbeitet wurde.

Gleichzeitig werden bereits terminierte/eingeplante Werkstattauftrdge ausgelastet und neu eingeplant.

Fur eine Neueinplanung kdnnen zwei Grunde vorliegen:
e Auftragsanderungen liegen vor.
e FriUher berechnete Arbeitsgangtermine des Auftrags fallen in die Vergangenheit.

Rasttasten:
Durch das Setzen von Rasttasten vor dem Programmstart kdnnen Sie die Verarbeitung wie folgt
beeinflussen (s.a. Kapitel 3.3):

R4 = Wenn Sie die Rasttaste 4 gesetzt haben, werden in der Vergangenheit liegende Termine
zugelassen.

R3 = Wird die Rastaste 3 gesetzt, werden auch bei Durchlaufterminierung Soll-Kapazitaten
bertcksichtigt.
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3.3.3  Werkstattauftrage umlasten
Mit diesem Programm konnen Sie einen "reserviert" eingelasteten Werkstattauftrag "echt" einlasten.

Da fur jede Kapazitatsstelle ein Kapazitatsraster fir reservierte Zeiten besteht, wird wie folgt
verfahren: Der im Raster flr reservierte Kapazitat eingelastete Werkstattauftrag wird ausgelastet und
im entsprechenden Rasterfeld fiir echt eingeplante Kapazitat wieder eingelastet. Er wird also
"umgelastet".

Es ist auch mdglich, einen echt eingelasteten Auftrag auszulasten und reserviert neu einzulasten.
Folgende Auswahlkriterien werden am Bildschirm angezeigt:

1. Hintergrund (Y/N):
Entscheiden Sie, ob die Verarbeitung im Hintergrund ablaufen soll.

2. Sortierkriterium:
Sie haben die Mdglichkeit, die Umlastung sortiert nach drei verschieden Sortierkriterien vorzunehmen.

1 = nach Artikelnummer
2 = nach Werkstattauftragsnummer
3 = nach Kundenauftragsnummer/Position

3. Von Werkstattauftragsnummer:

4. Bis Werkstattauftragsnummer:

Wollen Sie die Umlastung auf bestimmte Werkstattauftrdge begrenzen, so geben Sie den
Werkstattauftragskreis ein.

5. Von Kundenauftragsnummer/Position:

6. Bis Kundenauftragsnummer/Position:

Wollen Sie die Umlastung auf bestimmte Kundenauftrdge/Positionen begrenzen, so geben Sie den
Kundenauftragskreis ein.

7. Von Prioritat:

8. Von Prioritét:

Wollen Sie die Umlastung auf bestimmte Kundenauftragsprioritaten begrenzen, so geben Sie den
Kundenauftragsprioritatenkreis ein.

9. Von Arbeitsbeginn
10. Bis Arbeitsende
Wollen Sie die Umlastung auf einen bestimmten, durch den Nettobedarf ermittelten Zeitraum
begrenzen, so geben Sie den gewlinschten Zeitraum ein.

11. Einlastungsart (1/2):
Sie bestimmen, wie die Werkstattauftrdge umgelastet werden sollen.

1 = Echteinlasten

2 = Reserviert einlasten

Funktion:

STR = Verarbeitung starten

Feld-Nr. = Sprung zum gewiinschten Eingabefeld

STN = Eingaben als neuen Standard speichern

ABB = Anderungen der Standardwerte riickgéngig machen
END = Ruicksprung in den Selektor

Neben den Werkstattauftragskopfdaten (siehe Dialogterminierung) wird am Bildschirm der Hinweis
"Umgelastet " ausgegeben, wenn der Auftrag verarbeitet wurde.
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3.3.4  Werkstattauftrage auslasten

Bereits terminierte Werkstattauftrage, die nicht mehr benétigt werden oder die terminlich zu einem
anderen Zeitpunkt gefertigt werden sollen, kénnen Sie mit diesem Programm auslasten. D.h., die beim
Einlasten der entsprechenden Werkstattauftrage angesprochenen Kapazitatsstellen werden wieder
entlastet.

Sie haben auch die Mdglichkeit, bereits angefangene Werkstattauftrage auszulasten, dann wird nur
die verbliebene bendtigte Restkapazitat ausgelastet. In diesem Fall ist zu beachten, daf3 bei Wieder-
einplanung des Werkstattauftrags zu einem spéteren Zeitpunkt der Auftrag mit dem ersten Arbeits-
gang beginnend eingelastet wird. Auch die bereits erledigten Arbeitsgdnge werden wieder eingelastet.

Folgende Auswabhlkriterien werden am Bildschirm angezeigt:

1. Hintergrund (Y/N):
Entscheiden Sie, ob die Verarbeitung im Hintergrund ablaufen soll.

2. Dialog (Y/N):
Entscheiden Sie, ob die Auslastung im Stapel oder im Dialog ablaufen soll.

3. Sortierkriterium:
Sie haben die Mdglichkeit, die Auslastung sortiert nach drei verschieden Sortierkriterien vorzunehmen.

1 = nach Artikelnummer
2 = nach Werkstattauftragsnummer
3 = nach Kundenauftragsnummer/Position

4. Von Artikelnummer:

5. Bis Artikelnummer:

Wollen Sie die Auslastung auf bestimmte Artikel begrenzen, so geben Sie den Artikelnummernkreis
ein.

6. Von Werkstattauftragsnummer:

7. Bis Werkstattauftragsnummer:

Wollen Sie die Auslastung auf bestimmte Werkstattauftrdge begrenzen, so geben Sie den
Werkstattauftragskreis ein.

8. Von Kundenauftragsnummer/Position:

9. Bis Kundenauftragsnummer/Position:

Wollen Sie die Auslastung auf bestimmte Kundenauftrage/Positionen begrenzen, so geben Sie den
Kundenauftragskreis ein.

10. Von Prioritat:

11. Von Prioritat:

Wollen Sie die Auslastung auf bestimmte Kundenauftragsprioritaten begrenzen, so geben Sie den
Kundenauftragsprioritatenkreis ein.

12. Von Arbeitsbeginn:

13. Bis Arbeitsende:

Wollen Sie die Auslastung auf einen bestimmten, durch den Nettobedarf ermittelten Zeitraum
begrenzen, so geben Sie den gewlinschten Zeitraum ein.

Funktion:

STR = Verarbeitung starten

Feld-Nr. = Sprung zum gewunschten Eingabefeld

STN = Eingaben als neuen Standard speichern

ABB = Anderungen der Standardwerte riickgéangig machen
END = Ricksprung in den Selektor
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Neben den Werkstattauftragskopfdaten (siehe Dialogterminierung) wird am Bildschirm der Hinweis
"Ausgelastet " ausgegeben, wenn der Auftrag verarbeitet wurde. Wird die Auslastung im Dialog-
verfahren durchgefiihrt, werden auch die Arbeitsgangdaten in graphischer Form angezeigt.

W.auftrdge auslasten Terminierung

Von Werkstattauftragsnummer
Von Werkstattauftragsnummer

Artikelnr.
111000

Ag-Nr Kostenst/Apl. Periode

0010 000322 000005

0020 000322 000001

0030 000310 000001

0040 000322 000005

Nachricht:

02.
02.
08.
09.
12.
13.

14

15.
15.
16.
19.
20.
20.
2l.

08.
08.
08.
08.
08.
08.
.08.
08.
08.
08.
08.
.96

08

08.
08.

96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96

96
96

SolT

930
1255
1255
1255
1255
1255
1255
1255
4185
4185
4185
4185

930

930

000151
000151

Echt Reser.

600
1255
1255
1255
1255
1255
1255

148

689

838

838

814

930

930

O OO OO OO OO OO o oo

W.auftr.nr Auftr.pos. Arb.Beg. Arb.Ende
000151 000000-0000 02.08.96 27.08.96

Aus1 Auft
65% 50%
100%  27%
100% 16%
100% 100%
100% 100%
100% 100%
100% 100%
12% 100%
16% 100%
20% 100%
20% 100%
19% 100%
100% 9%
100% 100%
Status

Ressourcenmanagement#23

Menge

30 Ausgelastet

1%
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100%
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*AhkAKAkAX I
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**
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(Y/N) -

Y

200%

Zur Beschreibung der ausgegebenen Felder siehe "Dialogterminierung".

Status (Y/N):
Y —_—
N

BER
ANZ
ALL

END

Der Werkstattauftrag wird ausgelastet.
Der Werkstattauftrag wird nicht ausgelastet und es wird mit dem néachsten Werkstattauftrag
fortgefahren.

Anzeige der Kapazitatsbelastung mit und ohne Warteschlange

Das Werkstattauftragsdiagramm wird angezeigt.
Alle noch nicht ausgelasteten Werkstattauftrdge werden im Stapelverfahren ausgelastet.
Abbruch der Auslastung und Rucksprung in den Selektor
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3.4 Auswertungen auf dem Client

341 Selektionsmaske

COMET FFO v3.2
Ressourcenmanagement-Auswertungen

Listenauswahl
i+ Kapazitatsiibersicht (" Kapazitatsuibersicht mit Warteschlange

1" Graphizche Kapazititsiibersicht i~ Terminierungsergebnis

Datenselektion

Yon Kostenstelle: I aooo Biz Kostenstelle: I 0322
¥on Arbeitsplatz: I 0oooom Bis Arbeitsplatz: I 000005
= “on Datum: I 01, Jan. 99 Biz D atum: I 3. Dez 99

" Yon Kalendemwoche [iikwr]: I Biz Kalenderwoche [fjkwl: I

] |
Stand der Stammdaten: i 02.09.98 12:00.00 Y

] 8| 1y

Beim Start des Auskunfts- und Auswertungssystems erscheint das Fenster "Auswahlkriterien”. Uber
diese Maske haben Sie die Mdglichkeit, eine Selektion vorzunehmen.

Die Maske bietet vier verschiedene Ansichten:
o Kapazitatsiibersicht

e Graphische Kapazitatsibersicht

e Kapazitatsiibersicht mit Warteschlange

e Terminierungsergebnis

Die drei Kapazitatsiibersichten haben dieselbe Selektionsmaske. Hier kbnnen Sie unter anderem
nach Datum oder Kalenderwoche selektieren.
Zwischen Datum und Kalenderwoche kdnnen Sie mit Hilfe der Optionssteuerelemente

% und ' umschalten.

Waéhlen Sie die Ansicht "Terminierungsergenis” &ndert sich die Selektionsmaske.

Datenselektion |

Yon Werkstattauftrag: I 0000m Biz Werkstattauftrag: I 0ooang
Yon Artikelnummer: I (00500 Big Artikelnummer: I (02600

Yon Kundenauftragsnummer: I 0000010000
Yon Prioritat: I m

Biz Kundenauftragsnummer: I 00000E5000
Bis Prioritat: I k|
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3.4.2 Allgemeines zur Bedienung

% Ergebnis drucken
Ep, Ergebnis auf Bildschirm ausgeben
Datenhank Bearbeiten Extras Fenster i) AssCTEIHET
FOpIErEN
Ergebnis drucken ~
% : EEi_nFﬂgen
Zeitwitzchalt-Symbollsizte [& Ergebris auf Bidschim ausgehen
(- ) ! Stammdaten akfualisieren
Eh' ‘ % & H "!“‘ J% E &thww schaft-System yerlassen bEl Diatenbank komprimisren

Symbolleiste Mendileiste Kontextmend

Um die Auswertung zu starten und auf dem Bildschirm anzuzeigen, haben Sie mehrere Mdglichkeiten:

1. Im Formularfufl auf Seitenansicht klicken.

2. Ein Rechtsklick im Formular 6ffnet ein Kontextmend. Hier kénnen Sie ebenfalls die Seitenansicht
wabhlen.

3. Auf das entsprechende Symbol in der Symbolleiste klicken.

4. Im Menu "Datei" auf den entsprechenden Mentpunkt klicken

3.4.3  Symbolleiste

Alle Fenster schlieRen und das Auskunfts- und Auswertungssystem beenden
= Auswertung starten und auf dem Drucker ausgeben

Auswertung starten und auf dem Bildschirm ausgeben

m Stammdaten aktualisieren

EE Datenbank komprimieren

Nachdem Sie die Auswertung gestartet haben, werden die Daten gelesen und das Auskunfts- und
Auswertungssystems liefert einen entsprechenden Bericht, den Sie auch z.B. mit MS Word
weiterverarbeiten kdnnen.

Durch haufiges Importieren der Serverdaten vergréf3ert sich die Access-Datenbank immer mehr.
Durch Komprimierung lait sie sich wieder auf ein Minimum beschrénken und belegter Festplatten-
speicher wird freigegeben. Denken Sie deshalb daran, die Datenbank regelmafig zu komprimieren,
um eine Uberfliissige Belegung des Festplattenspeichers Zu vermeiden.

Dazu ist das fiinfte Symbol in der Symbolleiste ¥, das Komprimierungssymbol, vorhanden. Ein Klick
darauf komprimiert die Datenbank. Dieser Vorgang dauert nicht sehr lange und sollte je nach Nutzung
des Auskunfts- und Auswertungssystems in regelmafigen Abstéanden durchgefihrtr werden.

Ein Klick auf das Rufzeichen 16st die Aktualisierung der Stammdaten aus. Zuvor ist aber noch eine
Sicherheitsabfrage geschaltet, um unbeabsichtigtes Aktualisieren zu verhindern, da dieser Vorgang
unter Umstanden sehr lange dauern kann. Das Datum und die Uhrzeit der letzten Aktualisierung wird
in dem Feld rechts im Formularful angezeigt [Bss Ssasiiss [ THRETHT |
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3.4.4  Auskunfts- und Auswertungssystem-Menti
Das Menu "Datenbank" beinhaltet noch einmal die ersten drei Symbole aus der Symbolleiste.

Im MenU "Bearbeiten" kénnen Sie u.a. die Selektionsmaske aufrufen bzw. die Einstellungen fiir den
ODBC-Treiber &ndern. Dies kann z. B. notwendig sein, wenn Sie eine neuere Version des ODBC-
Treibers nachtraglich installiert haben.

Sollten einmal sdmtliche Daten zerstort sein, kdnnen Sie mit dem Punkt "Datenbank aufréumen™ im
Menu "Extras" alle Daten wiederherstellen. Bei Problemen mit den Abfragen, Berichten oder
Formularen hilft allerdings nur eine Neuinstallation des Systems. Des weiteren stehen lhnen in diesem
Menu die beiden Funktionen "Aktualisieren” und "Komprimieren" zur Verfliigung. AuRerdem kénnen
Sie die Start-Eigenschaften und Datenbank-Optionen verandern. Diese beiden Punkte sollten jedoch
nur von erfahrenen Access-Anwendern verandert werden.

Das Datenbankfenster kdnnen Sie ebenfalls im Men(l "Extras" einblenden. Dies sollten Sie jedoch nur
tun, wenn Sie Anderungen an den Formularen, Abfragen oder Berichten vornehmen wollen, die bei
der Installation eingerichtet wurden. AuRer den lokalen Tabellen, in die die Daten importiert werden,
sind allerdings alle Elemente der Datenbank ausgeblendet. Um diese sichtbar zu machen, missen
Sie im Men( "Extras/Optionen/Ansicht" die Eigenschaft "ausgeblendete Objekte" aktivieren.

Hinweis: Es wird nochmals darauf hingewiesen, daf? Modifikationen an der Datenbank nur durch

Personen durchgefiihrt werden sollten, die sich mit Access 97 auskennen. Sonst kann unter
Umstanden eine Neuinstallation des Systems notwendig werden.

3.45 Kontextmenu

Das Kontextment 6ffnen Sie, indem Sie in der Selektionsmaske an einer beliebigen Stelle die rechte
Maustaste driicken. In diesem Menu stehen lhnen die die oben beschrieben wichtigsten Funktionen
zur Verfligung.

3.5 Werkstattauftrage und Rickmeldungen

Die Bedienung der Programme zur Anlage und Wartung der Werkstattauftrage sowie zur
Ruckmeldung der Werkstattauftragsdaten ist im Anwenderhandbuch COMET FFO beschrieben.
3.6 Implementation

Die Bedienung der Programme zur Anlage und Wartung der Erfassungs- und Abfragemasken der
Kapazitatsstammdaten ist im Anwenderhandbuch COMET FFO beschrieben.
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3.7

Fehlermeldungen / Nachrichten / Hinweise

Hinweis: Nicht zu allen Fehlermeldungen, Nachrichten oder Hinweisen finden Sie die Beschreibung
einer entsprechenden Reaktion. Sie eribrigt sich, wenn die Erlauterung eindeutig ist.

829

1008

1010

1023

1033
1034
1035

1045

1048

1083

1314

Auftrag nicht vorhanden
Fehlermeldung: Fir die eingegebene Auftragsnummer besteht kein Auftrag.

Kapazitatsstamm ohne Raster!
Fehlermeldung: Fir die eingegebene Kapazitatsstelle (Kostenstelle/Arbeitsplatz)

wurden noch keine Werkstattauftradge eingeplant. Somit liegen noch keine Daten (Soll-
[Ist-Kapazitaten) zur Auswertung vor.

Datum ist im Kalender nicht vorhanden

Fehlermeldung: Es wurde ein Datum eingegeben, das nicht oder nicht mehr im Kalender
enthalten ist.

Reaktion: Gegebenenfalls mul3 der Kalender auf den von Ilhnen gewiinschten
Planungszeitraum/-horizont erweitert werden.

Kap.-Stelle nicht vorhanden
Fehlermeldung: Die eingegebene Kapazitatsstelle (Kostenstelle/Arbeitsplatz) ist nicht
vorhanden.

Warteschlange zeigt auf nicht vorhandenen Rastersatz!

Warteschlange zeigt auf nicht vorhandenen Arbeitsgang!

Warteschlange zeigt auf nicht vorhandene Kapazitatsstelle!

Fehlermeldung: Es liegt ein interner Dateifehler im Bereich der Abfragen vor.
Reaktion: Benachrichtigen Sie lhren Softwarebetreuer.

Auftrag ist nicht eingelastet
Fehlermeldung: Der von lhnen eingegebene Werkstattauftrag wurde noch nicht eingeplant.

Kein Rastersatz zu diesem Termin vorhanden!

Fehlermeldung: Fur den eingegebenen Termin/Kalenderwoche liegen keine Plandaten
(Soll-/Ist-Kapazitaten) vor.

Reaktion: Uberpriifen Sie die eingegebene Planperiode.

Termin liegt in der Vergangenheit! Zulassen Y/N?

Hinweis: Der ermittelte Arbeitsgangtermin liegt in der Vergangenheit.

Reaktion: Wenn Sie "N" eingeben, wird die Terminierungsrichtung geandert. Die Terminierung
setzt dann mit dem aktuellen Buchungsdatum neu auf.

Unguiltiges Datum
Fehlermeldung: Es wurde ein ungiltiges Datum eingegeben.
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4 Dateien

4.1 Kapazitatsrasterdatei (FF-21201CCC)

Die Kapazitatsrasterdatei dient gemeinsam mit der Kapazitatsstammdatei zur Einplanung terminierter
Werkstattauftrége in die einzelnen Planperioden. Sie ist nur in Verbindung mit der Kapazitatsstamm-
datei vorhanden.

Neben dem Verwaltungssatz enthélt diese Datei zwei unterschiedliche Satzarten.
Beide Satzarten beinhalten in den Tabellen eine Kalenderwoche, aufgeteilt in die sieben Wochentage.

e Der Tabellensatz des Kapazitatsrasters besteht aus den folgenden Tabellen:
o Tabelle 1: Tageskapazitat
e Tabelle 2: Anzahl Werktage (= 1)
e Tabelle 3: Laufender Werktag

e Der Datensatz des Kapazitatsrasters besteht ebenfalls aus drei Tabellen:
e Tabelle 1: Soll-Kapazitat je Tag
e Tabelle 2: Echt eingelastete Kapazitat je Tag
e Tabelle 3: Reserviert eingelastete Kapazitat je Tag

Diese Satze werden bei der Einlastung von Werkstattauftragen (Dialog-/Stapelterminierung) bzw.
durch das Programm "Soll-Kapazitédten andern" nach Bedarf angelegt.

In der Vergangenheit liegende Datensétze werden geldscht, wenn der entsprechende Zeitraum in der
Kalenderdatei geloscht wird und in den Rastersatzen keine echte oder reservierte Kapazitat mehr
vorhanden ist. Die Datenséatze kénnen auch mit dem FFO-Programm "Dateien reorganisieren”
geldscht werden.

Tabellensatz
Feld-Nr.  Beschreibung
1 Ordnungsbegriff des jeweiligen Tabellensatzes

2 Kapazitatsraster
Das Kapazitatsraster des Tabellensatzes besteht aus 3 Tabellen mit jeweils
7 Periodenfeldern.
Tabelle 1: Soll-Kapazitét je Tag
Tabelle 2: Echt eingelastete Kapazitét je Tag
Tabelle 3: Reserviert eingelastete Kapazitat je Tag
Hinweis: Wenn der Zeitraum, fur den die Kalenderdatei angelegt worden ist, kleiner ist
als der Zeitraum, den ein Tabellensatz umfaf3t, wird in den entsprechenden Feldern der
Tabelle 3 der Wert "- 1" abgestellt. Die Felder der Tabellen 1 und 2 werden mit dem Wert
"0" gefullt. Bei einer spateren Erweiterung der Kalenderdatei werden die Tabellen 1 - 3
dann nachtréaglich aufbereitet.
Wenn Tabellenfelder z.B. in den Zeitraum des Betriebsurlaubs fallen, werden die Felder
der Tabellen 1 und 2 mit dem Wert "0" gefillt. In den entsprechenden Feldern der Tabelle
3 wird der letzte laufende Werktag der Periode, die als letzte eine verfigbare
Tageskapazitat aufweist, abgestellt.
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Datensatz
Feld-Nr.  Beschreibung
1 Ordnungsbegriff des jeweiligen Tabellensatzes

2 Kapazitatsraster
Das Kapazitatsraster des Datensatzes besteht aus 3 Tabellen mit jeweils 7
Periodenfeldern.
Tabelle 1: Soll-Kapazitat je Tag
Tabelle 2: Echt eingelastete Kapazitat je Tag
Tabelle 3: Reserviert eingelastete Kapazitat je Tag
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4.2 Warteschlangendatei (FF-20900CCC)

Die Warteschlangendatei wird bei der Einlastung terminierter Werkstattauftrdge mit aufgebaut. Fur
jede Kapazitatsrasterperiode (Tag), in der ein Arbeitsgang vollstdndig oder teilweise eingelastet
worden ist, wird je Auftrag ein Datensatz angelegt.

In den Abfrageprogrammen fiir Kapazitatsauslastungen haben Sie dadurch die Méglichkeit, sich
ausweisen zu lassen, zu welchen Terminen die einzelnen Arbeitsgange der Werkstattauftrage
eingelastet wurden.

Bei der Riickmeldung von Werkstattauftragen bzw. bei der Um- oder Auslastung von Arbeitsgangen
werden die zugehorigen Datensatze in der Warteschlangendatei verwaltet.

Der erste Satz der Datei ist ein Verwaltungssatz.

Feld-Nr.  Beschreibung

1 Ordnungsbegriff des jeweiligen Datensatzes der Warteschlangendatei
2 Datum der Einlastung
3 Prioritat

Bei der Terminierung und Einlastung von Werkstattauftragen wird die Prioritat aus dem
jeweiligen Werkstattauftrag in dieses Feld tlbernommen.

Die Prioritat kann bei der Terminierung und Einlastung von Werkstattauftragen als
Auswahlkriterium herangezogen werden.

0 = niedrigste Prioritat
99 = hdchste Prioritat
4 Eingelastete Zeit

Bei der Einlastung von Arbeitsgdngen in die Kapazitatsrasterdatei wird die im jeweiligen
Rasterfeld eingelastete Kapazitat (in Zeiteinheiten) in dieses Feld abgestellt.

5 Einlastungskennzeichen
Das Einlastungskennzeichen gibt an, wie der entsprechende Arbeitsgang eingelastet
wurde.
1 = echteingelastet
2 = reserviert eingelastet

6 Terminierungsart
Dieses Feld gibt an, auf welche Art der Auftrag terminiert und eingelastet wurde.
1 Durchlaufterminierung vorwarts

Durchlaufterminierung riickwarts

Kapazitatsterminierung vorwarts

Kapazitatsterminierung rickwarts

kapazitatsstellenabhangige Terminierung vorwarts

kapazitatsstellenabhéngige Terminierung rickwarts

OO WN

7 Kundenauftragsnummer
Dieses Feld enthalt die Kundenauftragsnummer, wenn der Werkstattauftrag eine
Kundenauftragsnummer enthalt.
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